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I / Placer sur le schéma ci-dessous :

	POINTS
	X
	Z
	R
	Code G

	A
	0
	84
	
	

	B
	
	
	
	

	C
	
	
	
	

	D
	
	
	
	

	E
	
	
	
	

	F
	
	
	
	

	G
	
	
	
	

	H
	
	
	
	

	I
	
	
	
	

	J
	
	
	
	

	K
	
	
	
	

	POINTS

BRUT
	X
	Z

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	


· L’origine programme (G54)

II / Compléter le tableau des coordonnées : 

III/ Réaliser le programme :

               Contour du brut




 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 








Point I et A : Point de sécurité de 5mm /à X et Z


 

 

	PROGRAMME
	COMMENTAIRES

	%2209
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	A
	

	
	B
	

	
	C
	

	
	D
	

	
	E
	

	
	F
	

	
	G
	

	
	H
	

	
	I
	

	
	J
	

	N170 (Ebauche extérieure)
	

	N180 M6 T1 D1
	

	
	

	
	

	(point d’approche)
	

	
	

	
	

	
	1
	Profil brut

	
	2
	

	
	3
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	N350 M30
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