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Calcul des coordonnées pour le conversationnel pour le TBI500  et du programme ISO pour Somab 
Donnée : 
· Brut Ø 20
· Remplir le tableau de coordonnées.

· Nommer les axes

· Définir le brut.

· Faire le programme en utilisant la

 fonction d’usinage paraxial.

· Vc ébauche : 120 m/min f :0.2mm/tr

· Vc finition : 150 m/min f : 0.05mm/tr

· P :0.5

· Approche 5mm
	POINTS
	X
	Z
	R
	I
	K
	Code G
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	O
	200
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	POINTS
BRUT
	X
	Z

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	



               Contour du brut
            Pièce

Programme :
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