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Réalisation de la phase 10 : Tête de Bruleur pour l’entreprise Europa


Brute Acier Diamètre 60 en barre
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I / Placer sur le schéma ci-dessous :

· L’origine programme (G54)

· Le positionnement des points 
· Repérage des axes
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I / Compléter le tableau des coordonnées : 
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III/ Réaliser le programme :

               Contour du brut

                Pièce
	POINTS
	X
	Z
	R
	G
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Programme :
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Donnée :


Sécurité (A et H) = 1mm dans le prolongement de la trajectoire


T1 Outil d’ébauche Vc=40m/min et Fz=0.01 mm/tr


T2 Outil de finition Vc = 55m/min et Fz = 0.08mm/tr


T3 Outil à gorge Vc=20m/min et Fz=0.05 mm/tr


Surépaisseur en X=0.5mm au diamètre et Z=0.25mm


Apmaxi 1mm







































































































































































Page 2 sur 2

