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EXERCICE

 Placer l’origine.
 Tracer les axes.

 Placer les points.

 Remplir les coordonnées.

 Remplir le tableau.

 Faire le programme.
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Sécurité de 2 mm

	POINTS
	X
	Z
	R

	A
	0
	102
	

	B
	0
	100
	

	C
	5
	100
	

	D
	25
	90
	10

	E
	25
	72
	

	F
	27
	69
	5

	G
	36
	63
	

	H
	40
	57
	10

	I
	40
	38
	

	J
	30
	33
	

	K
	30
	20
	

	L
	40
	15
	5

	M
	50
	10
	5

	N
	54
	10
	

	O
	200
	200
	

	POINTS
	Fonction
	Sens

	O → A
	G00
	

	A → B
	G01
	

	B → C
	G01
	

	C → D
	G03
	

	D → E
	G01
	

	E → F
	G02
	

	F → G
	G01
	

	G → H
	G03
	

	H → I
	G01
	

	I → J
	G01
	

	J → K
	G01
	

	K → L
	G02
	

	L → M
	G03
	

	M → N
	G01
	

	N → O
	G00
	


























































































































































































Programme :





G00		X0		Z102				Pt A





G01		X0		Z100				Pt B





G01		X5		Z100				Pt C





G03		X25		Z90		R10		Pt D





G01		X25		Z72				Pt E





G02		X27		Z69		R5		Pt F





G01		X36		Z63				Pt G





G03		X40		Z57		R10		Pt H





G01		X40		Z38				Pt I





G01		X30		Z33				Pt J





G01		X30		Z20				Pt K





G02		X40		Z15		R5		Pt L





G03		X50		Z10		R5		Pt M





G01		X54		Z10				Pt N





G00		X200		Z200				Pt O
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A (Point d’approche)





N (Point de dégagement)
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O (Point de changement d’outil)
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