De Google Sketchup a Pepakura

Comment exporter un dessin issu de Sketchup 8 vers
Pepakura 3.07a pour imprimer un patron ?

1. Récupérer le fichier Sketchup
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Modules d exportation 3D Pro..
Animation.

Aprés avoir dessiné le modéle, cliquer sur « Fichier » puis « Exporter » et enfin
« Modéle 3d »

= modéle u
ns : | A Toshiba HDD (F) | e EcfEr
Nom Date de m... Type ° Taille Mots-clés
Dossier de fichiers (1) -~
| TOSHIBA
Choisir dans le second
menu déroulant
l'extension .kmz et
donner un nom
Mom du fichier : ISans titre j Exportation I Simp/e et clair
Type d'oxportation : | Fichier COLLADA {"dae) | Annuler |
Fichier COLLADA (" dae .
Fichier Google Earth * kmz) Options...
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2. Importation dans Pepakura
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Cette fenétre apparait :

Pepakura Designer 3 ‘- M

160 vertice(s), 0 face(s) and 0 object(s) were deleted for data
normalization.

Cliquer sur OK

Pepakura Designer 3 =)

@ 80 edges were merged

Encore OK...

Et..... le modéle est affiché :
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3. Développer le modéle
Si vous possédez une imprimante A3, par exemple, configurer immédiatement
le format en allant dans « File » puis « Print and paper setting » et choisir A3
dans le menu déroulant :

wi# pont - Pepakura Designer 3 Print and Paper ﬂ
3D Menu  Others 2D Menu  Settings  Help
S —
Open... Ctl+0  |& | O o
Save... CereS | 4 i Size (mm) W‘diﬁﬁ_
Save As... Ctrl+5 Height ,}
Reload 3D Model Orientation @ Portral lL:gt';:ler
Impaort File (*.PDO)... X BS
Side Margin (mm) B4
Export » B3
Top/Bottom Margin (mm g5
Properties... . . Bl
Lineweight * Other
Info...

() Print lines dearly (Vector print)

Print and Paper Settings... @ Print lines smoothly (Bitmap print)

Print... Ctrl+P Transparency
Print Preview... 100% U 1%
Printer Setup...
Print page number
1 F\pont [ Print alignment marks for multiple
pages
Exit

Bitmap Resolution

High -

‘ ok | [ cancel |

Cliquer maintenant sur « UNFOLD » en vérifiant que la case AUTO soit bien
cochée:
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Le développé apparait et il est directement exploitable :
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4. Optimisation du résuitat

Il est possible d’optimiser le développé pour qu’il occupe un maximum de place sur la feuille a
imprimer : par un clic droit sur une entité du développé, il est possible en effet de déplacer et/ou

tourner pour changer 'emplacement :

Cliquer
Pour gauche sur
selectionner un des points
une entité générés afin
gauche puis centre de SRR
i par un clic rotation de an
. droit, choisir I'entité puis g
Rotate sur un autre
point pour
tourner
Une modification du développé peut donner cela :
Cliquer sur
Cette fenétre s’affiche
En cliquant sur Manual et la
cette icone, m— = ,valeur SC&'_G
> ey VOuS pouvez o S TR i v i (echfalle) d.eVIent
changer  Manual disponible
, Assembled Size
'échelle : e [0 EF T
_ Midth 25 | mm *) Auto (Adjust to fit the sheet)
gs Help / :epﬂw 53 [ mm G.ManuaiJ
g Tndo oo [oms ’*5:1*::“'2&” N
:ml B B = Set this value as default Width 26 mm
~ Depth 53 mm
Spacing of Parts 15 | mm o 0252056
Place Parts avoiding Page [T set this value as default
Borders Spading of Parts 15 mm
E\Darcde;sarrs avaiding Page
- =

Aprés avoir ajusté I'échelle, voici le résultat optimisé et prét a étre imprimé :

/ Le résultat est Bien penser a choir le BON
encore perfectible, format de papier au moment de
I'impression, Pepakura n’‘envoie

‘ | bien entendu....
pas systématiquement le bon

format en impression
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