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1. Constats sur I'évolution de la filiere ﬂfggﬁ@
et principes de la rénovation

Carte des BTS a
revoir

Effectifs

Renovation des BTS de |la Rapports SARAZIN
mecanique et GALLOIS

Besoins industriels '

Une nécessité
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Les BTS concernés "

Rénovation qui BTS
touche 6 BTS Europlastic
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BTS ERO
BTS
Fonderie

Mise en application des la rentrée 2016 pour une premiere session
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Nouvelle désignation des BTS concernés ﬂtﬂﬁﬁ@

& — A

BTS CPRP option A
BTS ERO — L

unitaire

' BTS CPRP option B
EUE

E—) BTS Fonderie

BTS

Rénovés

Fondene

w > BTS Forge

BTS EPC

BTS
— — Option Concept Outillage

Europlastic
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Les objectifs généraux

B Pour les étudiants

Intégrer progressivement la culture métier, la culture de I'entreprise,
communiquer (y compris en anglais), quel que soit son baccalauréat d’origine.

B Pour les enseignants

Maitriser les évolutions technologiques et pédagogiques notamment celles
dues au numérique, travailler en équipe, développer le travail collaboratif ...

B Pour les établissements

Organiser les enseignements, developper un tissu relationnel fort avec les
entreprises, adapter les moyens techniques au contexte local, ...

B Pour les rectorats et Régions

Etablir la carte des formations, repenser complétement I'offre en
établissement et 'attribution des dotations horaires, gérer les outils de
conception collaborative, repenser les plateaux techniques, ...



Le nouveau positionnement des BTS de la mecanique

Conception du produit Conception de la production Production Produit
Co’n‘ce!otu‘m COche‘pt’lon Conception du Contfeptlon Initier Gérer
préliminaire détaillée process outillages
' ’ Conception Conception Conception Colt-délai- Suivi de
CRC' [ - ez " - . Ouvrage
préliminaire détaillée du process qualité-expéri. production
Domaine de la conception de produits
C PI { Conception Pré Réalisation de tout ou partie d’ un ‘ Prototype de
| préliminaire indus prototype solution
Pré Conception Colt-délai- Mise en oeuvre Série
| Europlastic | @ | indus du process qualité-expéri. réglage
2 options E Pré Conception Cot-délai- Suivi
e imlius du process qualité-expéri. production |
(@) \
z j o] Pré Conception Coit-délai- Suivi
Fonderie | O | indus du process qualité-expéri. | production |
8 a Pré-série
F 3 Pré Conception donc 2ption Coit-délai- Suivi
orge | g indus du process || Coutillage qualité-expéri. production
-; ’ . ) .
Q | Pré Conception "Bonception Coit-délai- Suivi |
CPRP 8 indus du process Q PP4PO qualité-expéri. production ‘
c =
2 options l 8 Pré Conception ©@onception f pe e _ Produit unitair
indus du process PP —-|PO | Froduit unitaire
] Domaine de la conception de process
Découpage Conception Conception Colt-délai- Suivi L
. \ X . - . \ Pré-série
emboutissage process outillage qualité-expéri. production |
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CPI

Europlastic
2 options

Fonderie

Forge
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Les points clés du changement des BTS de la mécanique
Conception Pré Réalisation de Prototype de
préliminaire | indus prototypes solution
Pré Conception du Cot-délai- Mise en oeuvre -
. e s . Série
indus process qualité-expéri. réglage
Pré Conception du Conception Colt-délai- .. .
. . "y . Suivi production
indus process outillage qualité-expéri.
Pré Conception du Conception Colit-délai- . .
o . e L. Suivi production
indus process outillage qualité-expéri.
Pré-série
Pré Conception du Conception Colt-délai- - .
. . "y . Suivi production
indus process outillage qualité-expéri.

CPRP

2 options

I Z 1 I . . | 1

Introduction des procédés additifs de « production » et réalisations
de produits

| indus |  process | PP -PO

Produit unitaire

Pour tous : Introduction des outils de conception collaborative

Pour tous : Organisation des enseignements autour de la démarche de projet
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L'organisation globale des formations

1. La recherche d’'un équilibre entre enseignements généraux et
professionnels, renfor¢cant les compétences en communication
(francais et anglais) et en mathématiques (renforcements
différenciés, des bases du calcul et d’approfondissements
nécessaires aux poursuites d’études).

2. Un renforcement des stages en entreprise par la création d'un
stage de decouverte de 1 a 2 semaines en début de formation.

3. La volonté de développer concretement les compétences
collaboratives entre les differents métiers de la famille et a
travers des projets techniques.
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Les co-interventions

Une heure d’enseignement hebdomadaire,
) pouvant étre annualisées, en co-intervention
en Anglais entre un enseignant Sll et I'enseignant d’anglais

Enseignement professionnel

Recommandations : Se place dans la continuité des pratiques de STI2D (sans les
évaluations spécifiqgues a 'ETLV). Se centre sur les activités professionnelles des
étudiants pour faciliter le dialogue en anglais. Peut servir de support a la préparation
des dossiers préparés par les étudiants pour le CCF U22 d’anglais.

Une demi-heure d’enseignement
hebdomadaire, pouvant étre annualisées, en co-
intervention entre I'enseignant de

Mathématiques et
enseignement professionnel

mathématiques et un enseignant Sl|

Recommandations : Privilégier la co-intervention lors des phases de présentation et
de lancement de nouveaux chapitres et de nouveaux concepts mathématiques.
Insister sur le fait gqu’il s’agit bien d’'un enseignement de mathématique qui s’appuie
sur des situations professionnelles partagees avec I'enseignant SlI.

Le rythme proposé d’'une demi-heure hebdomadaire (pouvant étre réparti autrement
durant I'année) indique bien gu’il s’agit de co-interventions ponctuelles devant étre
préparées en amont par les enseignants.
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L'accompagnement personnalisé

Premiere année: 1,5 heures d’accompagnement personn  alisé

« une part significative de I'horaire d’accompagnement personnalisé est consacrée a
une maitrise des fondamentaux en mathématiques.
L'’heure et demie hebdomadaire peut étre annualisée. »

Deuxieme année: 1,5 heures d’accompagnement personn  alisé

« une part significative de I'horaire d’accompagnement personnalisé est consacrée,
pour les étudiants concernés, a un approfondissement des disciplines scientifiques
en vue d’une poursuite d’étude.

L'’heure et demie hebdomadaire peut étre annualisée. »
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Les stages en entreprise """@

Un stage de
découverte

e Une a deux semaines (choix de I'établissement)

* Pour les bacheliers STI2D, durant le 1°" semestre (sous
condition d’activités de renforcement avec les bacheliers
professionnels)

* Non évalué

e Dans tout type d’entreprise de production mécanique

e Pour découvrir I'entreprise, les moyens et les méthodes de
production, la transformation des matériaux...

« De 6 a 10 semaines (choix de I'établissement)

 Evalué lors d’une soutenance

» Pour découvrir la vie du bureau d’études, des ateliers de
production, de ses méthodes de gestion de projet...

* Pour préparer 'unité U22 du CCF d’anglais

18" année 2¢Me gnnée >
£
S S Stage
s = . .
& 9 industriel
% o /
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Les en59|gnements generaux

1¢® année 2¢eme année

Semaine a+b+c® Année Semaine a+b+c® Année G
e 3 3+0+0 90 3 2+1+0 108
Pl ool 3 1@ +2+0 90 3 14 +240 108
3. Mathématiques 3 20 +1+0 90 3 20 +1+0 108
* s 2 1+0+1 60 2 1+0+1 72

(4) . Une heure « année » d’enseignement en classe entiere  d’anglais se
fera en co-intervention.

(5): Une demi-heure « année » d’enseignement en classe e  ntiére de
mathématique se fera en co-intervention.
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Les savoirs associés des disciplines génerales

Mathématiques

*Un programme pour tous les BTS de la mécanique.

*Un programme complémentaire pour préparer aux pours uites

d’ études ( proposé dans les heures d " accompagnement personnalisé
de la deuxieme année).

*Des recommandations pédagogiques engagent les equip es
pédagogiques a engager des enseignements de soutien sur les outils
mathématiques de base durant les heuresd " accompagnement
personnalisé de la premiére année.

Physique Chimie

*Un programme pour tous les BTS de la mécanique.

*Un enseignement de physique chimie généraliste, com plémentaire
des enseignements professionnels et préparant aux p oursuites

d’ études.
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Des objectifs specifiques au BTS CPRP

1. Assumer les origines différentes des étudiants (baccalauréats technologiques et
professionnels)

2. Acquérir une vraie culture de I'industrialisation des produits et des piéces
meécaniques par un travail collaboratif

3. Elargir le champ d’application des compétences aux procédés additifs de
réalisation

4. Centrer le coeur de métier sur I'optimisation de processus de réalisation en
ouvrant vers des procedés « avances » de réalisation

5. Couvrir les deux aspects de production série et unitaire de sous-ensembles

6. Utiliser, de facon assistée si nécessaire et en confrontation avec le réel chaque
fois que cela est possible, les simulations numeériques pour consolider les
apprentissages et obtenir des résultats vérifiables

7. Maitriser la communication y compris en langue anglaise
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Des compétences transversales partagées avec
les autres BTS de la famille

Compétences transversales

Rechercher une information dans une documentation technique, dans un
réseau local ou a distance.

Cc4 S’impliquer dans un groupe projet et argumenter des choix techniques
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14 compétences métier (a : production unitaire ; b : série)

Interpréter un dossier de conception préliminaire

Recenser et spécifier des technologies et des moyens de réalisation .

C10 | Définir des processus de réalisation.
C12 | Définir et organiser des environnements de travail.

C14 | Planifier une réalisation.

C16 | Appliquer un plan qualité, un plan sécurité.

Réaliser, mettre au point et
Cal8 | qualifier tout ou partie d’un Cb18
 ensemble mécanique unitaire

Qualifier des moyens de réalisation
en mode production




E1l: Culture générale
expression

—> U1: Culture générale expression

E2: LV étrangere anglais —> U2: LV étrangére anglais

) ——> U31: Mathématiques
E3: Mathématiques et
Physique Chimie
—> U32: Physique Chimie

E4: Conception

free s —> U4: Conception préliminaire
préliminaire

E5: Projet industriel de
conception et
d’ initialisation de

—>| U5: Projet ...

processus
) . U61: Projet collaboratif
E6: Reponse a une —> d’ optimisation
affaire — gestion de : - I
réalisation U62: gestion et suivi de réalisation
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Fin de la premiére partie
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Carte des formations
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TRANSFORMATION
CPRP Europlastic Composite
Etablissements BTS Existants CPI Option | Option Forge |Fonderie Optlor? Option Pilotage
A B Conception de
Outillage Production
\Vj AISNE (02)
0 Lycée Pierre Méchain CPI — CPI
i Lycée Condorcet IPM X
e Lycée GayLussac Europlastic X
Lycée GayLussac Europlastic ?
S
€ | OISE (60)
o Lycée MCURIE CPI —— CPI
' Lycée MCURIE ERO X
a | Lycée MCURIE IPM X
| Lycée MCURIE Fonderie X
r Lycée MCURIE MEFM Forge X
e Lycée MCURIE Europlastic ?
A
p OISE (60)
P~| PROMEO Beauvais CPI  ———— CPI
o | PROMEO senlis cPl —————~ CPI
n IPM X
t
|
S SOMME (80)
2 PROMEO Amiens CPI — > CPI
g ERO X
e IPM X
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La prise en compte du prototypage rapide et de la
fabrication additive.

« BTS CPI : un projet de prototypage de piece ou de
mecanisme pour valider (ou non) une conception...

« BTS CPRP : intégration des procedes de fabrication additive
dans les processus de realisation série ou unitaire

 BTS Fonderie : prise en compte des possibilités de
prototypage rapide de moules et modeles
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Imag_mer des ques de Imprimante 3D Imprimante 3D
travail collaboratifs et le 3 fil 3 fil
partage des equipements

colteux :
Imprimante 3D
a fil
Frittage
Imprimante 3D poudre
poudre
Imprimante 3D Imprimante 3D Découpe jet

a fil

poudre d’ eau

Frittage

poudre POle régional de

Etablissements prototypage

en réseau

Imprimante 3D
a fil

Découpe jet

RCEW Imprimante 3D

a fil
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Carte du Campus des Métiers et des qualifications d

et de la plasturgie
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U4 Conception
préliminaire

U5 Projet
industriel

U61 : Projet
collaboratif

Projet
Collaboratif

CCF

U62 : Gestion et
suivi de
réalisation en
entreprise

Stage
industriel

)
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18" année 2¢Me gnnée

Objectif de | * épreuve

Cette epreuve permet de valider tout ou partie des compétences :
C6 — Interpréter un dossier préliminaire de conception ;

C8 — Recenser et spécifier des technologies et des moyens de
realisation.

Il est rappelé que I’ évaluation se fait sur toutes les dimensions
(savoirs, savoir-faire, attitudes) de la compétence et en aucun cas sur
les seuls savoirs associes.
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Projet industri

Obijectif de | ’ épreuve

Cette épreuve permet d’ apprécier |” aptitude du candidat a :

C2 - Rechercher une information dans une documentation technique, en local ou a
distance ;

C5 - Elaborer et/ou participer & I’ élaboration d” un cahier des charges fonctionnel ;

C9 - Concevoir et définir, en collaboration ou en autonomie, tout ou partie d'un ensemble
unitaire ;

C10 - Définir des processus de réalisation ;

C11 - Définir et mettre en ceuvre des essais reels et/ou simulés ;

C13 - Proposer des améliorations technico-économiques et environnementales du
processus de réalisation ;

C14 - Planifier une réalisation ;

Cal7 - Définir un protocole de contrdle en cours de production ou Cb17 - Définir un plan de
surveillance de la production d'une piéce, selon I’ option.

Il est rappelé que I’ évaluation se fait sur toutes les dimensions (savoirs, savoir-faire,
attitudes) de la compétence et en aucun cas sur les seuls savoirs associés.
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Projet

Collaboratif

Objectif de la sous-épreuve

Cette sous-épreuve permet d’ apprécier I aptitude du candidat a :
C4 - S"impliquer dans un groupe projet et argumenter des choix
techniques ;

C7 - Participer a un processus collaboratif d’ optimisation de la
conception et de la réalisation d’ un produit.

Il est rappelé que I’ évaluation se fait sur toutes les dimensions
(savoirs, savoir-faire, attitudes) de la compétence et en aucun cas sur
les seuls savoirs associes.
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A y @ S - =) = o |e o @ o e MENEEEEEEEEs
(M gy, 8 2 w|8]s b= 8 2 212 3 b Bl Sls|F|s|R]|2[(F|F|S |35
g . -8 - X : = 2 3 = 2 = = = = El = = 2 = = 2 2 2 2 = = 2 =
A EEMRIE RIE H Al H H H S H H 7|z HEHEHHEEHEHEEE
4 ;l 2 § AI 4
y?_ais_,,_c,..g | e o e e 2 e8| g B g gle & =z g2 gle|g|e|q|8|g|2|&8|&
. auE ‘NONNEL = 2 E E 2 2 3 3 F = 2 ) 2 3 3 3 2 E) F 2 2 E
= S K < S il 5|3 S L )3 s ||| S|S|E|5]|=
N° semaine calendaire 36 38 | 39 | 40 45 2 5|6 20 2|23 2627|2829 |30]31|32f33]34]35
. N* de semaine scolaire 1 3|4 8 15 18|19 29 3| 32 35 36
-+ JSemaines A /B Cas G™ Evaluation| Durée prep | Durée eprv A AlB B A BlA A AlB AlB
CG U41 - Expression du besoin et Ponctuelle 20 min
L 3 cahier des charges fonctionnel orale
g8
° , Ponctuell
o 2 & [U42 - Conception préliminaire onclusle i 6h
Q 23 écrite
g3
c
CG S = ust - conception detailiee Ponctuelle | oo, maxi| 40 min
> @ orale
— -
prmm— T3 B
53 U52 - Soutenance du rapportde | Poncluelle 20 min
(@) o & [stace orale
e
(@] © U2 - Projet collaboratif CCF 1
N 20h
doptimisation situation
-
c
q_) £ ‘g U4 - Conception préliminaire PDfldueHe 6h
28 3 écrite
0= 8 # £ |05 Proptndustel 4 Toon
o é E o [conception et d'initialisation de pratique et indic 45 min
— > 83 < arale
o § g[HErPte CCF 1
D_ @ & = |doptimisation d'un produit et 20n /
a -l situation
O 2 2dun
I @ ¥ 3 |u62 - Gestion et suivi de CCF1 ,
@ X rsglisation en entreprise situation
N Ponctuelle
H U4 - Conception préliminaire acrite / 6h
@ o |U5-Froelmdusinel de Ponciuelle 1200
H conception et d'initialisation de pratique et maxi 45 min
) g processuc arale
Tojet collaboral
w d'optimi n d'un produit et F:CF ! 20h
q) o |gun situation
o
@ CCF1
2 - /
> B U62 - Etude de moulage situation i
UB3 - Gestion et suivi de CCF1
q) réalisation en entreprise situation
Ponctuelle
Q U4 - Conception préliminaire écrite 6h
I I I UZ - Projet industriel de Poncluelle
& |conception et d'initialisation de pratique et | 80h maxi| 45 min
5 a3 arale
C  |HErEPsroomaboranT
I I e CCF 1
It} d'optimisation d'un produit et " 20h
w 7 situation
d'un
O 2 CCF 1
@ |U62 - Etude de f /
H @ de lorgeage situation
O U63 - Gestion et suivi de CCF 1
N réalisation en entreprise situation
Etudiants apprentis CPRP / FD / Périodes en entreprise
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BTS de la mécanique: les activit

Un horaire d’enseignement professionnel
globalisé, réparti au niveau de
I'établissement...

1¢r¢ gnnée 28Me gnnée
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| 4

©®

en co intervention

Semaine a+b+c® Année ) Semaine a+tb+c@ Année @)
5. Enseignement " 6
. 20 66 +3+11 600 20 6©+3+11 720
professionnel
Enseignement 4,5+3+11 4,5+3+11
professionnel STI
EP en langue vivante
étrangeére en co 1+0+0 1+0+0
intervention
EP en mathématiques
9 05+0+0 0,5+0+0

(6) : Dont une demi-heure de co-enseignement Mathématiques et STI et une heure de co-enseignement STI et

Anglais
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L : acade
Des activites professionnelles Ami

complémentaires dans deux champs
de matériaux

Plasturgie

1: Besoin & CDCF

2: Conception préliminaire

3: Conception détaillée

Conception

i roduit
4: Répondre a une affaire de produits

5: Concevoir la production
ou les moyens de
production

6: Initialiser ou
industrialiser la production

7: Gérer et piloter la
réalisation

31



acade
Des espaces de Ami

collaboration naturels
entre métiers

Plasturgie

Optimisation
de produit, de
piece et de
I'outillage
associé
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Collaborer avec un spécialiste de la conception pour optimiser la
OBJECTIF conception d’'une piece mécanique.

ORGANISATION . S )
_ Projet industriel reel ou adapté

Coefficient : 3 Mécanisme

Durée: 20 heures
Evaluation :
*CCF (20min)
*Epreuve orale
*Présentation
collective
*Soutenance

individuelle Groupe
BTS conception, procédé

(ou industriel
ou enseignant)
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EXEMPLE DE RECONCEPTION D’ UNE PIECE MECANO SOUDEE EN FONDERIE

S Picce mécano soudée
Paint 3 . ” .
extraite d "un projet
. | industriel
—

Point 2

Analyse fonctionnelle et
topologique de la piece

Conception des formes et
dimensions de la piece
obtenue en fonderie
Simulation et vérification
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Travail de ses performances
laboratif de
conception Corarn e
b WIeE008
o
;.lwrﬁ;

Magazine Fonderie de Mai 2015
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18" année 2¢Me gnnée

industriel U

Objectif de la sous-épreuve

Cette sous-épreuve permet d’ apprécier |’ aptitude du candidat a :

C1l- S'intégrer dans un environnement professionnel, assurer une veille
technologique et capitaliser I” expérience ;

C3 - Formuler et transmettre des informations, communiquer sous forme écrite
et orale y compris en anglais ;

C12 - Définir et organiser les environnements de travalil ;

C15 - Lancer et suivre une réalisation ;

C16 - Appliquer un plan qualité, un plan sécurité ;

C18 a/b - Qualifier des moyens de réalisation en mode production / Réaliser,
mettre au point et qualifier tout ou partie d'un ensemble unitaire.

Il est rappelé que I’ évaluation se fait sur toutes les dimensions (savoirs, savoir-
faire, attitudes) de la compétence et en aucun cas sur les seuls savoirs
associes.
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Merci de votre
attention.

Inspection Académique STI — Réforme des BTS 2016
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