


I. Lancement du logiciel

lancer le logiciel Gravplus 2000
valider le message déroulant

X> Le logiciel s'ouvre en MODE EDITION

II. Chargement du fichier piéce

Choisir Ouvrir / 6ravplus 2000 / Travail
sélectionner le fichier a charger, puis valider

ITTI. Simulation de /'usinage

passer dans |'écran de simulation

SIMULATION

dans /'écran de simulation

X> Le logiciel passe en MODE SIMULATION

utiliser les barres d'outils Simulation et Vitesse
_ 1- choisir Vitesse x10 pour
‘ @ | ':;!B' Witezze x 1 accélérer la simulation

2- cliquer sur Optimiser pour
éviter les déplacements inutiles

cliquer sur I'icone Aller |

3- cliquer sur Démarrer
pour effectuer la simulation




IV. Usinage

mettre la piece en place (voir fiche de phase), et bloquer la fermeture du capot
passer dans |'écran d'usinage

I & <1

cliquer sur I'icone Aller
dans |'écran d'usinage

X> Le logiciel passe en MODE USINAGE

cliquer sur l'icéne Démarrer pour commencer |'usinage

vérifier les informations de la fenétre de confirmation de la position de I'outil

Confirmation

L'outil g2 trowve actuelement & ;
# 155.00 mm

91,00 mm
< 50,05 mm

par rapport au cain inférieur gauche de la pigce.
tez-vouz d'accord avec ces coordonnées ¢

X

Qi Man |

- valider la fenétre de confirmation

vérifier les informations de la fenétre de confirmation de mise en place de I'outil

Changement d'outil

Yeuillez placer l'outl 01 [Fraize baguée de diamétre 3.00] dans
ﬁ- le mandrin puis clhquez sur Ok.

[~ Eaire un réglage manuel sur 2

X

OF.

Annuler Aide

valider la fenétre de confirmation

2 Déroulement du cycle d'usinage
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