Rilote

CharlyGRAAL 3.2.3

chenGRAAL

Module PILOTE

Document réalisé par

Stéphane COIFFIER - College "Les Fontainettes" - 60650 Saint Aubin en Bray

Module PILOTE - Page 1



CharlyGRAAL 3.2.3 e

Trois cas peuvent se présenter :

Premier cas :

La machine est entierement configurée.

Second cas :

La machine est configurée mais la fraise vient d’étre changée.

Troisiéme cas :

La machine n’est pas configurée. Cette phase doit étre réalisée par le professeur.

Mise en position de la piéce sur la machine pour les trois cas

Croquis en vue de dessus du plateau de CharlyRobot

Plateau martyr

Piéce a usiner

|
Butée

Origine pié¢ce
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Premier cas

La machine est entierement configurée.
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e

&

- Cliquer (bouton gauche) sur l'icone FhabGrasl - e Jogiciel se charge.

- Cliquer (bouton gauche) sur

Le module PILOTE se charge, I'écran suivant apparait :

L GPILOTE HE

Fichier Usinage Paamétes Options 7

i Usinage Onginepiéceenz — (- Tableaus de bord S
Ep. Biut (pour POP Z)
o B s (8 =
4 e ]

- Cliquer (bouton gauche) sur Fichier puis Ouvrir, I'écran suivant apparait :

Explarer ‘ 2l Filote j ﬂ @
| Simulation]
JTechno
Nom : [Faotemp
Tupe |Fich\g[g (*.pch) j Annuler

™ Lecture seule

- Sélectionner le fichier et cliquer (bouton gauche) sur Ouvrir

Information [ ]

& “euilez placer l'outil numéro 14 : Fraize 2 tailles D=2mm,

- Cliquer (bouton gauche) sur L
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L'écran suivant apparait :

2 GPILOTE - C:\Wcharly\GRAAL\Pilote\Techno PCB M= E
Fichier Usinage Paramétres Options 2

Origine pigce en z
Ep. Brut [powr POF Z)
@ —
3 [is]

Tableaux de bord

&

Origine pigce enz——
Ep. Brut [pour POF £]

{—

- Vérifier I’épaisseur du brut

- Usinage —
- Cliquer (bouton gauche) sur , 'écran suivant apparait :
Attention B I

_ff! Attention Prize d'Origine M aching

AnnLler

- Cliquer (bouton gauche) sur LI, la broche de la machine remonte.

L'écran suivant apparait :

S

_,f’r! L'outl-survant estil place et pfét.é' ['emplor; numérn 14 Fraize 2 talles D=2mm

Linnler !

- Vérifier qu’il s’agit du bon outil et cliquer (bouton gauche) sur Ll

Module PILOTE - Page 5



CharlyGRAAL 3.2.3

L’usinage s’effectue, 1'écran suivant apparait :

@ 0.01 Fiéglages Ayancement de [usinage
0 L B 3
10 mm.z 1%

i

Intervalle et durée pulvérisation 0 100%

el — —— .

I1 est possible de modifier la vitesse d’avance de la fraise, pendant I’usinage, avec la souris
(bouton gauche)

Fichier Usinage Paramétres Options 2
Usinage Origine pigce en z Tablzaux de bord

o o =ZFv & u
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Second cas

La machine est configurée mais la fraise
vient d’étre changée.

Utilisation du capteur d’outil

Module PILOTE - Page 7



CharlyGRAAL 3.2.3

- Cliquer (bouton gauche) sur

Le module PILOTE se charge, I'écran suivant apparait :

([ GPILOTE = E

Fichier Usinsge  Paamities Options 7

~ Usinage: ~Ongnepeceenz —— i~ Tableaus de bord g
?% Ep. Brut [pow POP Z) B
o B 557 8 w
I@ b [ -]
Mode

o @)

< | |

- Cliquer (bouton gauche) sur Fichier puis Ouvrir, I'écran suivant apparait :

Explorer | = Piote = &l & e
1 Smnudstion;
A& Techna
Nam : [Facternp
Tope: [Fichiers (*.peb) =l Annuler

I Lechre seuie

- Sélectionner le fichier et cliquer (bouton gauche) sur Quvrir

Information [<]

& Veuillez placer foutl numér 14 - Fraise 2 tailles Di=2mm

- Cliquer (bouton gauche) sur L
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L'écran suivant apparait :

2 GPILOTE - C:\Wcharly\GRAAL\Pilote\Techno PCB M= E
Fichier Usinage Paramétres Options 2

Origine pigce en z
Ep. Biut [pour POF Z)

o — %
— ]

Tableaux de bord

&

Origine pigce enz——
Ep. Brut [pour POF £]

{—

- Vérifier I’épaisseur du brut

- Pour effectuer la mesure de I’outil sur le capteur, cliquer (bouton gauche) sur

L'écran suivant apparait :

T

_ff! Attention Prize d'Origine M aching

Annler
- Cliquer (bouton gauche) sur LI

L'écran suivant apparait :
Attention |

_ff! Approche du capteur et mesure de Foubl 7

: Annuler |
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- Cliquer (bouton gauche) sur LI

L outil se place au-dessus du capteur.

L'écran suivant apparait :

Atenion | |
i ! E L'outl ast-i au-dessts du captewr 2

&nnuler |

- Cliquer (bouton gauche) sur LI , si la broche est au-dessus du capteur.

L outil descend sur le capteur puis remonte.

L'écran suivant apparait :

Suggestion |

- Cliquer (bouton gauche) sur LI

L'écran suivant apparait :
Information E3 |

i ' E L'autil suivant estl placé et prét & l'emplai - iuméra 14 Fraize 2 tailles D=2mm

: Annuler |

- Vérifier qu’il s’agit du bon outil et cliquer (bouton gauche) sur Ll
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L'écran suivant apparait :

@ B0 Féglages Awancement de fuzinage {
0z Whday ]“‘“‘“““—".,
=4 —_— l 1 mmds JLLEE S
w > [rtervalle et durde pulverzation _D_Z 100%
| | [ i

I1 est possible de modifier la vitesse d’avance de la fraise, pendant 1’usinage, avec la souris
(bouton gauche)

A la fin de I'usinage 1’écran suivant apparait :

2 GPILOTE - C:\Wcharly\GRAAL\Pilote\Techno PCB M= E
Fichier Usinage Paramétres Options 2

Usnage—— Origine pigce en z Tableaux de bord
Ep. Biut [pour POF Z)
o o =Y
— ]

& @

| |0 |im
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Troisieme cas

La machine n’est pas configurée.

Cette phase doit étre reéalisée par le
professeur.

Module PILOTE - Page 12



CharlyGRAAL 3.2.3

IE

- Cliquer (bouton gauche) sur l'icone “ha¥Grasl e Jogiciel se charge.

- Cliquer (bouton gauche) sur

Le module PILOTE se charge, I'écran suivant apparait :

({4 GPILOTE
Eichier Usinage Paramdtes Options 2
i Usinage

il 2

Origine pigce en 2
Ep. Bt [powr POP Z)

1 B

|- Tableaux de bord

8 =

- Cliquer (bouton gauche) sur | d (Tableau de bord)

L'écran suivant apparait :

Attention

& Attention Prize d'Origine Machine

Annuler |

- Cliquer (bouton gauche) sur $
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L'écran suivant apparait :

Tableau de bord

~Déplacaments manuel Déplacement
& Canfing oot . .
] 4] 2 v v
v zf € Inoréments !' B e
1 mm
X- X+ 0T mm ~ Capteur dout ~ Parking
-~ = 001 mm
L zh | =
¥ z, I, oot ] ® i

Incrément (rmm) 0 Incrément [mrm) : a |
Witesse 25 mm#'s Witesse 7 s

EIRS ] | | Bl

Posiion Broche [FE): I il 243 || 74|

Origine Pigcs I il ” 0 “ E |

Epaisseur du Brut [sjouté
sP0PZ) POFX FOP Y FOFZ

1} POP sur tous les axes

Mouvelles valeurs : I 0 || i || 3 |

Annuler | Walider 'onigine pigce |

Module PILOTE - Page 14



CharlyGRAAL 3.2.3

Le tableau de bord du pilote

Touche de déplacement des
axes en continu ou incréments

Place l'outil en X et Y au
dessus du capteur

Fait descendre
I'outil sur le capteur

Choix du mode déplacement

Permet la mise en rotation de la broche

Lance le cycle Prise
d’Origine Machine (POM)

Incrément [mm]

Yitesse 15 mmys

Inerément [mm] :

[ 7]

Mouvelles valeurs :

i [ | |[E [
- Pasition:
= 5
Position Broche [PB) [ i “ 209 ||
1

Origine Fitce : il || 0 ||
Epaizzeur du Brut [sjoute &
P.OPZ): POP > | FOP Y |

POP sur tous les anes

! |l

D“

Annuler

)

W alidh

r l'origine pigce

- Dépldcements manuek Déplacement
& O
\ PoM X X
g f Y
Y+ﬁ Z+1} " Incréments L !' N . I L ) 5
-
X- X+ 01 mm —Capteura't il — Parking
S =2 001 mm \\ \
LI z 8 i ] =1
Y—@ Z—{L Iit. rabot . .

Origine Piéce par
saisie des valeurs

Touche de validation de I'origine
piéce individuelle pour chaque axe

Prise d'Origine Piéce (POP)
sur tous les axes

Valeur active de la position

Ecran

d'origine piéce

Indication de la position courante de

chaque axe

d'information
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- Coller un morceau d’adhésif double face sur la plaque martyr, en enlevant la protection de

chaque coté.

Plateau martvr

Adhésif double face

- Cliquer (bouton gauche) sur

L'écran suivant apparait :

ttention ||

& Approche du capteur ?
Annuler |

- Cliquer (bouton gauche) sur LI

L outil se place au-dessus du capteur.

L'écran suivant apparait :

Tableau de bord
~Dé

e

& Foniind - . .
v 2}  Incréments 3' B H | e
£ 1
X- X+ 01 ~Capteur douti Parking
&= = 001 mm
B zH [] =2
] 2, Init. robat ] ® ]
ncrémment () || | incrément (rm o

Vitesse : | ZEmmfsl Vitesse | 7mmfs|

| Ejgla N Bl

Postion Brache (PB): 7 285 7
DigneFies: gl o| 3
SRopuoalu® popx | popy | Popz
I POP surtous os aves
Nouvelles valeurs I—D"—D"—3 |

Arvuder | Vialider laiigine pitce |

pour positionner la broche a I’aplomb du capteur.
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- Cliquer sur si la broche est au-dessus du capteur

L'écran suivant apparait :

ttention 1|

& Cescente pour la mesure de l'outil 7
Annuler |

- Cliquer (bouton gauche) sur LI

L outil descend sur le capteur puis remonte.

L'écran suivant apparait :

Tableau de bord
D&

i
& Conting P . .
Y+ﬁ} Z+ﬁ £ Incréments d!‘) - .; .;
1 mm
X= X+ 01 mm ~Capteur d g
= = € 001 mm
LB z e ] =2
y_@ z_@ Ini. robot a ® i
Incrément (mm) [] Incrément (mm) []
Viesse: | E3 mm/sl viiesse: | 7mmfs|
[} | il ) I Bl
b ¥ z
Posiion Brache (PB] 7 2|
DighePee: [ g|[ g 3.
E%ags;\g]du Bk [siouts EOEES =1 [T
[ o POP sur tous les aves
Nouvelles valeurs — o “—0“—3|

Anruler

Vialider laiigine piéce

- Déplacer 1’outil au-dessus du morceau d’adhésif a 1’aide
manuels :

Y4

| o

en laissant les déplacements sur Continu

des touches de déplacements

Déplacements ——

™ Incréments
1 mm
= 0.1 mm

 0.01 mm

2
- Descendre ’outil a 1’aide des touches
morceau d’adhésif .

jusqu’a quelques millimetres au-dessus du

CharlyGRAAL 3.2.3

Module PILOTE - Page 17



CharlyGRAAL 3.2.3

— Déplacements ——

" Continu

T Incréments

- Placer Déplacements sur 1 mm : , descendre la broche.

— Déplacements——

" Cartinu

i Incréments

00
- Placer Déplacements sur 0.1 mm o , descendre la broche.

- Cliquer (bouton gauche) sur El (Prise d’Origine Piéce sur I’axe Z) quand I’outil est
en contact avec 1’adhésif.

24}

- Remonter la broche de la machine de quelques millimétres.

- Déplacer I’outil au-dessus de 1’origine piece a 1’aide des touches de déplacements
manuels :

Y4

—Déplacements ——

" Incréments

X- X+
<= => 1 mm
£~ 0.1 mm
! ) . £ 001 mm . .
en mettant les Déplacements sur Continu pour arriver pres

de I’origine piece (OP)

Plateau martvyr

Origine piéce
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Déplacements

-

Continu
Incréments

~
l::- i
~
~

- Placer Déplacements sur 1 mm pour arriver pres de I’origine piece (OP)

[ éplacements

" Continu

Incréments

~
~
f* 0.1 mm
~

- Placer Déplacements sur 0.1 mm pour arriver pres a 1’origine piece (OP)
- Cliquer (bouton gauche) sur M (Prise d’Origine Piéce sur ’axe X)

- Cliquer (bouton gauche) sur M (Prise d’Origine Piece sur I’axe Y)

La Prise d’Origine Piéce (POP) est donc effectuée sur les trois axes.

W alider ['oniging pigce

- Cliquer (bouton gauche) sur |p0ur quitter le Tableau de

bord.

L'écran suivant apparait :

£ GPILOTE HE B3
Fichier Usinage Paramgtres Options 2

i Usinage

Mode-

Origine pigce enz = (- Tableaus de bord

Ep. Biut (pour POPZ) '
T ' ‘ ‘ @l QH

s* @)

2| =
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- Cliquer (bouton gauche) sur Fichier puis Ouvrir, 1'écran suivant apparait :

Exploser | 3 i =l =
1 Smnudstion;
Techro
Nom [Factemp
Type: |;.cme,S (% pet) =l Annuler |
™ Lecture seule

- Sélectionner le fichier et cliquer (bouton gauche) sur Ouvrir

Information

& Weuilez placer l'outil numer 14 : Fraise 2 tailles D=2mm.

- Cliquer (bouton gauche) sur LI

L'écran suivant apparait :

% GPILOTE - C:\Wcharly\GRAAL\Pilote\Techno. PCB ME E
Eichier Usinage Paraméties Options 2

—Usinage Tiigine piscs en 2 Tablaun d bord
Ep. Brut (pour POF 2)
@ =N
3 [}

Mode——

+
&

=0

< |5 |

Origine piéceenz——
Ep. Brut [pour POF £]

-

- Usinage —

- Vérifier I’épaisseur du brut

- Cliquer (bouton gauche) sur , I'écran suivant apparait :

Attention E

_,-"r! Attention Prize d'Drigine Maching

Annuler
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- Cliquer (bouton gauche) sur LI, la broche de la machine remonte.

L'écran suivant apparait :

ofomation |

_,f’r! L'outl-survant estil place et pfét.é' ['emplor; numérn 14 Fraize 2 talles D=2mm

Annlter !

- Vérifier qu’il s’agit du bon outil et cliquer (bouton gauche) sur Ll

L’usinage s’effectue, 1'écran suivant apparait :

@ 0019 ——— Réglages Ayancement de [uzinage
= 0% LGB %
— I 10 rornd'z 1%

——  —— || n

w > | Intervalle et durée pulvérization 0% 100%

I1 est possible de modifier la vitesse d’avance de la fraise, pendant I’usinage, avec la souris

(bouton gauche)
0% W ax
J—

et la profondeur d’usinage, en cliquant (houton gauche) sur Z + ou Z -

A la fin de I"usinage 1’écran suivant apparait :

1. GPILOTE - C:\\Wchaily\GRAAL\Pilote\T echno PCB [_[=]x
Fichier Usinage Paraméties Options 7
~Usinage——— Origine piece en z Tableaus de bord
Ep. Brut [pour POP 2)
0 ® = '3
| ®

B

< |
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