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DOSSIER

TECHNIQUE

Ce dossier comporte 6 documents repérés de D.T.1/6 aD.T.6/6
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Présentation du produit fabriqué :

Barquette de 200g de lardons.
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Réle de I'emballage
L'emballage alimentaire permet de préserver la qualité des aliments et de réduire
I'utilisation des additifs (conservateur, ...).

L'emballage sert également & protéger la forme et la texture de 'aliment qu'il
contient, 8 empécher la déperdition d'ardme ou de godt, a allonger sa durée de vie
sur les présentoirs.

Emballage alimentaire de nouvelle génération

Le conditionnement sous atmosphére modifiée repose sur la modification de la
composition des gaz qui sont en contact avec l'aliment, en remplagant l'air par des
gaz inertes (azote, CO:) ou une combinaiscn de gaz, le tout étant ensuite stocke a
une température ( < 3° C). Le but du conditionnement sous atmosphére modifiée est
d'éliminer ou de réduire considérablement l'oxygéne dans la barquette.

L'emballage sous vide et le conditionnement en atmosphére modifiée sont utiles
pour les aliments riches en matiéres grasses car ces méthodes les empéchent de
rancir en réduisant leur contact avec l'oxygéne.
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Présentation de la ligne de production Sons mes spufienaiie gerly flle 478

Lard cuit et/ou fumé
ompacté, non débité

DECOUPE Lardons

ardons découpés en
lamelles ou dé

STOCKAGE

dons stockés en
conteneurs de 50 Kg

CONVOYAGE

Alimentation en
bobine de film

-

0,2 mi / barquett

SOUDAGE et MISE
SOUS ATMOSPHERE

Barquettes Fermées

DECOUPE

(Barquettes découpées)
¥

CONTROLE
@ Poids correct et non
présence de métaux

Conditionnement en @

carton de 24 barquettes @ .
g/ carton

alacten Palettisation en palette
filmée de 36 cartons

Palette compléte

> Barguettes

non conforme
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Schématisation de la ligne de production TIROMAT

Alimentation en film polyéthyléne supérieur

4
U Amenée des lardons
Marquage

Dosage

Sens de circulation du produst

—
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Contr(de Transfert

Rempissage Formage polyéthyléne
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Présentation de la ligne

Description
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* mise en lempérature du film inférieur par plaques de chauffe éleciriques
* mise en forme de la barquette par vide et air comprimé
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+ dosage des lardons par un systéme de pesée électronique
« remplissage simultané de 3 barquettes

(3) s susce

* mise sous vide ou atmosphére modifiée de la barquette
* soudage du film supéneur sur la barquette par plaque supérieure chauffante

O .

* alimentation en film polyéthyléne supérieur
» inscription sur le film supérieur de la DLC (date limite de consommation)

(8) o g e
+ les barquettes sont séparées les unes des autres

= vérification du poids a 0,3 gramme prés par une pesée automatique
» contrdle de |'absence de métaux par détecteur de type inductif

» Les barquettes sont conditionnées par cartons de 24 unités

MM&!LOL

« Constitution de palette de 36 cartons
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Soudage sous vide
avec ajout de gaz : procédé dit "barre aux buses transversales”

La barquette remplie et le film supérieur passent ensemble dans le poste de
soudage ou s'effectuent :

¢ La soudure du film polyéthyléne supérieur sur le rebord extérieur de
la barquette.

e La mise sous vide,

Un gaz inerte (CO2 + Azote) peut étre éventuellement injecté dans la barquette
seule.

Poste de SOUDAGE

Barquette fermée Film polyéthyléne supérieur

Barquette remplie

S - Sens de circulation du produit
Barmre aux buses transversales




