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Nom: ...............................................Prénom: ...........................................Date: .....................
Objectif:

Réaliser une pièce brute de fonderie, appartenant à un système, en vue de sa commercialisation.

Pour cela vous devez être capable de:
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 Lire et décoder un dessin d'ensemble

·  Identifier les surfaces fonctionnelles d'une pièce

·  Produire la maquette numérique du brut de fonderie et sa mise en plan.
·  Déterminer les emplacements des noyaux et du dispositif de remplissage.
·  Faire une fiche de procédure de moulage et de remmoulage.
·  Préparer et contrôler les matières premières nécessaires à la fabrication du moule et des noyaux.
·  Préparer le moule à la coulée.
·  Identifier les défauts éventuels sur la pièce brut.

Le dossier mis à votre disposition se compose de:
· Un dossier informatique "TP BUTEE REGLABLE" comprenant:

·  Dossier technique
·  Dossier ressource

·  Dossier travail

·  DAO-Brut de fonderie

· Un dossier réponse "papier"

Travail à rendre:

·  Le dossier réponse "papier".

·  Le dossier informatique " DAO-Brut de fonderie - XXX".
·  Pièce brute moulée.

Temps estimé: 
Partie construction:
 4 heures



Partie fabrication:
 12 heures
ACTIVITE 1: ANALYSE FONCTIONNELLE ET STRUCTURELLE DU SYSTEME
1.1: Compléter la "Bête à cornes"  ci dessous. Pour cela, allez prendre les informations dans le fichier  "mise en situation" du dossier "MISE EN SITUATION"
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1.2: Sur quelle pièce le technicien d'usinage doit-il agir pour régler le système avant un usinage?


.........................................................................................................................

1.3: Quelle est le nom et la fonction de la pièce Rep 6?


.........................................................................................................................


.........................................................................................................................
1.4: Quelle est la désignation du matériau du Corps Rep 1? (Voir la nomenclature du dessin n d'ensemble)



.........................................................................................................................
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1.5: A quelle famille de matériaux le Corps Rep 1 appartient-ils? (Entourer la bonne réponse)

1.6: Donner la signification des différends éléments de la désignation:



EN: ..............................................................................



GJL: ..............................................................................



150: ..............................................................................

ACTIVITE 2: ETUDE DE MOULAGE
2.1: Sur le dessin d'ensemble DR1, Colorier en jaune le Corps Rep 1 sur toutes les vues ou cela est possible.

Sur le dessin d'ensemble DR1, repasser en rouge les surfaces de contact entre le Corps Rep 1 (en jaune) et les autres pièces, sur toutes les vues ou cela est possible.

2.2: Sur le dessin de mise en situation DR2, colorier en jaune le Corps Rep 1.
Sur le dessin de mise en situation DR 2, colorier en rouge les surfaces de contact entre le Corps Rep 1et les éléments extérieurs au système étudié.
Attention: pour des raisons de coût, la surface de contact entre la Plaque d'arrêt Rep 7 et le Corps Rep 1 ne sera pas considérée comme une surface fonctionnelle et restera brute de fonderie.
2.3: Sur le dessin de définition DR3, tracer en rouge les surépaisseurs d'usinages identifiées précédemment. Pour cela, utiliser les conventions suivantes:
· Les surépaisseurs d'usinages seront ajoutées par un coloriage dont l'épaisseur est de 3mm. Ce sont celles identifiées 2.1 et 2.2
· Les formes intérieures d'un diamètre inférieur à 10 mm ne peuvent pas être obtenues par un noyau. Colorier également ces formes en rouge.
2.4:            ATTENTION: la qualité et le soins du travail effectué sera pris en compte.
ACTIVITE 3: BRUT DE FONDERIE

Renommer le dossier "DAO-Brut de fonderie" en " DAO-Brut de fonderie - XXX" où XXX est votre NOM

Ouvrir le dossier "DAO-Brut de fonderie - XXX".
Ce dossier comprend:

- Le fichier "Corps surfaces fonctionnelles.SLDPRT"


Ce fichier montre les surfaces fonctionnelles en rouge.

- Le fichier de la pièce "Corps brut.SLDPRT"

C'est à partir de ce fichier que vous aller faire le modèle numérique du brut de fonderie.
- Le fichier de mise en plan "MEP Corps brut.SLDDRW"


C'est à partir de ce fichier que vous allez éditer la mise en plan du Brut de fonderie.
3.1: Faire la maquette numérique du brut de fonderie
Ouvrir le fichier "Corps surfaces fonctionnelles.SLDPRT"

Ouvrir le fichier "Corps brut.SLDPRT", puis, l'enregistrer sous "Corps brut- XXXX.SLDPRT", où XXXX est votre NOM.

Réaliser les modifications nécessaires pour créer la maquette numérique du Corps brut.
Le cahier des charges donne les informations concernant:



* les surépaisseurs d'usinage



* les dimensions minimales pour un noyau



Pour cela, vous devez utiliser les actions suivantes:

Supprimer une fonction

Modifier une esquisse

Modifier une fonction

Exemple: perçage Ø14

Exemple: hauteur de la base

Exemple: hauteur du bossage


Clic droit dans l'arbre de const.
Editer l'esquisse



Editer la fonction

Puis "Supprimer"


Changer la cote 



Changer la cote


Enregistrer votre travail

3.2: éditer la mise en plan du brut de fonderie
· Ouvrir le fichier "MEP Corps brut.SLDDRW" du dossier "DAO-BRUT DE FONDERIE"


La mise en plan de votre "Brut de fonderie" s'affiche.

· Ajouter votre NOM, Prénom et Date dans le cartouche.

· Enregistrer sous "MEP Corps brut- XXX.SLDDRW" où XXX est votre nom.
· Faire une impression de votre travail.
ACTIVITE 4: ANALYSE DE FABRICATION 
TRAVAIL SUR LE PLAN DE LA PIECE BRUTE DR4 
· Question 1

 Tracer le plan de joint sur toutes les vues nécessaires à la compréhension de l'étude.

· Question 2

En utilisant les documents du dossier ressource, tracer les portées de noyaux et indiquer les jeux de remmoulage ainsi que la valeur des dépouilles. 

· Question 3

Déterminer l'emplacement du dispositif de remplissage et dessiner le dans toutes les vues.

Question 4
Sur le document (feuille 6/9), faire le fiche de procédure pour le moulage de cette pièce.

FICHE DE PROCEDURE

	  nom de la pièce : _____________________        Matière : _________________

	N°  des

phases
	Désignation des phases
	Matériel

spécifique
	Croquis points clés

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


ACTIVITE 5: FABRICATION DU MOULE 
 Question 1 : Préparation du sable de moulage
    Contrôler le % d'eau à l'atelier (Bombe Speedy) et au laboratoire (sécheur).

                                  Voir fiche technique bombe speedy et sécheur.
                       Contrôler la perméabilité (laboratoire).
                                         Voir fiche technique confection d'une éprouvette et perméabilité.

               Question 2
                         Le cahier des charges vous demande une pièce sans variation.
Comment assurer une pièce sans variation ?
             MOULAGE DE LA PIECE EN FONCTION DE VOTRE FICHE DE PROCEDURE

Question 3 : Préparation du sable de noyautage
En fonction de la fiche technique du procédé alphaset, calculer les doses de résine et de catalyseur à incorporer pour préparer 15 kg de sable.
REMMOULAGE DES NOYAUX ET FERMETURE DU MOULE

Question 4 : Préparation du moule à la coulée

Avant de remmouler définitivement les noyaux, quels contrôles faites-vous, citer les et    expliquer les.

Que faire pour éviter les fuites au niveau du plan de joint pendant la coulée ?

Comment éviter le soulèvement du dessus pendant la coulée ?
EVALUATION 

	Compétences
	Condition de réalisation
	Indicateurs de performance

	C1.2 Interpréter les documents

techniques
	- Le dessin du brut.

- L'étude de moulage

- Les différentes fiches techniques.
	- Les différentes fiches de contrôle sont renseignées.

- Les différentes fiches de suivi sont renseignées.

-les principaux composants de l’ensemble mécanique sont identifiés

- les surfaces fonctionnelles sont identifiées

- Les fonctions des différents organes de l’unité de fabrication sont clairement identifiées 



	C2.3 Assurer l'approvisionnement

du secteur de production
	- Les matières d’œuvre.

- Les consommables
	- La matière d’œuvre et les consommables sont disponibles et conformes pour assurer la production.

	C3.2 Assurer la production manuel
	- Les consignes de production.

- Les matières d’œuvre et les matières premières en quantité nécessaire.

- Le cahier des charges.
	- La compréhension des consignes est vérifièe.

- La conformité de la production par rapport au cahier des charges est vérifiée.

	C3.4 Mise en œuvre d'une procédure de contrôle.
	- La procédure de contrôle relative à la séquence de production du poste.

- Les moyens de contrôle.
	- Les contrôles sont réalisés selon les instructions.
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Dans quel but le système existe-il ?





……………………………………………………………………………………………………………………………………








……………………………………








A qui rend-il


service ?


……………………………………............





Sur quoi agit-il ?





……………...................................………...………………......








ALUMINIUM





CUIVRE





ACIER





FONTE





PLASTIQUE








