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Exemple de désignation d'une vis a iéte hexagonale, de cotes d = 10, filetage métrique ISO (on indique e pas 1,5 sous fa forme
M 10 x 1,5, si 'on redoute la confusion avec un autre pas), | = 50 et de classe de qualité 8.8 (ou la matiére, voir chapitre 37).
Vis H, M 10" — 50, 8.8, NF E 25-112

—2

* Vis H,vis Q, seules les dimensions encadrées sont normaisées.
** Le damétre du filetage peut évertuelement re suiv e [a tokérance de fabricaion : 6 g
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Les vis de fixation servent & réunir plusieurs pigces par
pression des unes sur les autres. Deux modes d'action sont
utilisés

m lapression est exercée par la téte (vis d'assemblage),

m la pression est exercée par extrémité (vis de pression).
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Ce sont les tétes H et Q qui donnent le serrage le plus

énergique (ia téte Q est peu utlisée en mécanique). Vient  Les tétes fraisées pevent éire noyées dans des piéces de
ensuite la téte C HC qui a l'avantage par rapport aux faible épaisseur (§ 28.13).

précédentes d'étre logée dans un lamage de faible diamétre. Les vis & téte conique assurent un centrage des piéces.

Les tétes & fente donnent un serrage peu énergique. C'est souvent un inconvénient (surabondance des centrages).
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D’après le GUIDE DU DESSINATEUR INDUSTRIEL / HACHETTE








