Création d'un moule Creux par Jean-Daniel PLANTEROSE

Création d'un moule creux (de coulée) 3 ['aide du logiCiel SolidWorks

Le résultat attendu est ceCi
\ 4

1) REcupération du moule extrudé de base

Il est nécessaire d'avoir un moule déja extrude réalisé sur SolidiWorks. Ce moule
doit gVvoir une dépouille suffisante (5° est correct). [Le modele utilisé est celui-Ci :

Cette forme est basée sur un projet d'horloge Créé par Patrick Parent . Elle permet
de réaliser |e socCle.

2) Création d'uh brut qui sera [a base du moule définitif :

Ce brut doit avoir des cotes supérieures a la forme d'origine soit quelgues
centimetres (sur les trois dimensions).
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Création d'un moule Creux par Jean-Daniel PLANTEROSE

3) JAssemblage des deux éléments :

La technique est celle de la mise en plaCe de deux Composants avecC des contraintes

s |

A l'aide des outils de translation g |, rotation & et de contrainte %, , placer les
deux éléments de Ccette fagon :

Q|

! /4 . .

Il est nécessaire d'aligner |
! . r I4 !
\parfaitement les deux élements :|
| |
! surface contre surface }

puis Cliquer sur
['affichage filaire :

4) Obtentioh du moule :

Dans I'arbre de Création, sélectionner |e brut puis Cliguer sur « éditer |a piece ».

moule_creu

o Face
' ., Dessus
.. Droite
L Crrigine
2
% moule horloge <1
E@@ Grp. contr, asm 1
T, Paralllel (brut moule creu<1 = moule hotlo

PG Mickamead Sk nmade e el bl

utils  PhotoWorks  Fenétre 7
eaces

nlevement de matiére A S e )
Surface » @
Courbe »

»

Cliquez ensuite sur [@]  ou faire ceci -
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Cette fenétre gpparait :

Empreinte |z|

moule horloge-1@moule_cre ’7 I—

o
-
0.000000 -

Vérifier que le moule est présent dans |a partie de gauche et Cliquer sur QK.
VoiCi le résultat :

Gélectionner @ houveau le brut dans |'arbre de Création, puis faire CeCi :

Edition Affichage Insertion  Ouotils  PhokoWaorks  Fenétre 7

Deriver piece de composant, .,
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Cet éCrah apparalt automatiquement :

1l SUfFit maintenant de |'enregistrer au format piece de Solidyors...

VOICi le résultat final avec projection « PhotoWorks » :
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5) EXxport vers |3 machine...

Dans hotre Cas, hous utilisons une machine CharlyRobot de type ¢{J associée au
logiciel CharlyGraal 3d.

a) Enregistrer |a piéqe au format STL, :

)

wkatid  Enregistrer dans : I S Planterosed sur Serveurinfo’ [I-j = ¥ EE-
ige
L |[JCBD-157-F_ Propriétés ek comportment des matigres plastiques_fichiers |[OFre
| |J)copie ecran mouls |[)Fre
-sus | copie ecran solid moule G
£ Sens Sam
ANS 4= Documents IZgpi
ol |_ZJFrancetech - Actualité de lindustrie et de la technologie frangaises glossaire_fichiers |[ZIHis

< »

Mo du fichier : |moule credd STL Enregistrer

Type : [ STL Files [st) =] Annuler

2 . . = Options... |
Syztéme de coordonnées de sortie: | par défaut - LI

b) répondre « QK » pour cet éCrah :

= Triangles: 3866
! Taille Fichier: 193384 {Octets)

Farmat de fichier: Binaire

Enregistrer H:\MOULE CREL DO, STL 7

Qui Han

C) Dans CharlyGraal 3d, ouvrir ce fichier :

2 Gefao - [Sans nom] E][§|
@ Fichier Edition Affichage Lsinage  Outils &l - a8 x
dERC N ARBE B Fkkle 5 5 K
-50 a S0 100 180 200 260 |
| L 1 L | L 1 L 1 L 1 L

w3 ul
=
A ,“27 2
' x
U ] +¥
(3

T +Z
=1 -
SliE o
= 7
N .
S| 1 ¥
i e
a L
] v
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d) Donner les dimensions du brut (elles dépendent bien s(r de la piece a usiner...) :

IS propriétés

3 Cotation Surface Usinage
Brut et grille | Dessin Texte Hachure
Dimensions du brut Grille

® mrm [¥] &ffichage
v 200 o Pas £

ok [ aender | aide ]

Géamétie | Suiface

Pasition Dimensions

kS 210 mm

A 175 mm

5]

[] Conserver les proportions DDD
0oo
Origine de la sglection (D)0

][ Annuler H Aide

f) Sauvegarder le fichier...

g) Préparer |e fichier pour ['usinage :

Cliquer sur FAQ bz vz B %% W2 et cet éCran apparait :
| 2EIID £ 25||:|
L i el M s e T T I e - o | e I

# [largewr]

e

Plexiglazs
B ais tendre

Métal tengie

Mouzse_abélite
Prolabfa0

(27677707

Recadrage auto. |

Z [BpaizzeLr)

9 |m

aK. l [ Annuler ] |

Choisir |e materiau adéquat dans la liste et Vérifier les dimension...
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Sur la piece, faire un clic droit de la souris et sélectionner « Créer un nouve|
usinage »,

un nouvel usinage ...
Modifier ['usinage

Propriétés

Choix du type d'usinage 30

Type d'usinage :

Ebauche | [ Finitian ‘

Suivant Anruler

Pour 'ébauche, j'ai Choisi une fraise de 6 a queue |longue :
Choix de Foutil RIX

Seélectionnez un outil

Outil d'ébauche

77777 F7A

Stratégie d'usinage d'€ébauche

Résuvitat d'vsinage sovhaité :

Prafandeur de pazse maximale mm  [conzeillé : 5.00 mm)

Paraméirage :

Automatique | [ Manuel l

[Précédenl ][ Suivant ] [ Annuler ]

Apres avoir Cliqué sur suivant, ['ordinateur Calcule...
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VoiCi |es parametres d'usinages en ébauche :

21X

Paramétres de coupe

En fonctions de vwos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

EBAUCHE
Vitesse de Broche 13500 T/mn
Witesze d'avance 20 s
‘itesse de plongee 10 mmds

Temps estimé | ThiTdmn 45z

Recalculer le temps

| Précadent |

FINITION
Vitesse de Broche Tdmn
Vitesse d'avance mmes
itegze de plongee mms's

Temps estimé

Terminer Annuler

TReproduire les mémes étapes pour |a finition en choisissant une fraise de 3,17 et une

finition moyenne :

P

Paramétres de coupe

En fonctions de vos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

EBAUCHE
Witesse de Broche T/mn
Vitesse d'avance mms
Witezze de plongée mmds

Temps estimé

FINITION
Witesse de Broche | 13500 T/mn
Yitesse d'avance 20 s
Yitesse de plongée |10 MM

Temps estimé | Thi36mn 18

Recalculer e temps

Terminer Annuler

h) L'usinage...

Le reste des opérations se limite 3§ un usinage 3 deux outils sur CharlyRobot :

Fichier Usinage Paramétres Options 7

Tableaus de bord

& w|

Usinage

0| o [==E=

Temps d'uzinage estimé Origine piece en 2

Ep. Brut [pour POF 2]

50

1 usinagel s] d'une durée
totale de 0 03 h D8 min
04 sec
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