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Avant de commencer

Configuration du logiciel EFICN en mode PROF

Dans le menu EFICN Collége — Options — Post-processeurs :

(%) Fraisage
() Tournage

Cliquer sur JEULIN 600CE

Post-Proceszeurs Dizponibles

Ty
CharlyFRobot CRA4
ISELICP 2015
JEULIN E0OCE
MICRELEC UP& Yario
MTFR 2001 fraizeuse

Choisir le répertoire de codage ROLAND STIkA STX7
Par exemple
C:\ISOPILOT\FAB

(Endroit ou seront sauvegardés

les fichiers .FAB)
w CAISOPILOTAFAR
w CMSOPILOTASOPILOT EXE
Choisir le pilote de la machine

C:\ISOPILOT\ISOPILOT.EXE

Cliquer sur | Sawvegarder |

Cliquer sur [ Gestion des Utiisateurs ] pour sélectionner le mode ELEVE

o [x]
ELEVE
_ Ajouter
Utilisateur Courant
Modifier
|PHDF
Supprimer

Répertoire des
utilizateurs

Post-Processeurs Installes

Charly 41
CharlyRobot CR&4
ISEL ICP 2015
JEULIMN EDOCE
MICRELELC UP4 Y ario

MTFR 2001 fraiseuse
» ROLAMD STIKA STH-7
SIGEA Visio F

Changement de
langue ﬁ

Remarque : pour revenir au mode PROF, sélectionner
le menu EFICN Collége — Choix de I’utilisateur

v

7
Mot de passe B

ELEVE

oK
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SolidWorks- EFICN College—1SO PILOTE

Réalisation d’ un poisson range écouteurs
de baladeur mp3

M atériel nécessaire :

Le logiciel SolidWorks

Le logiciel EFICN Collége

Une fraiseuse a commande numérigue
Jeulin 600 CE

Une fraise 2 tailles diamétre 2 mm

Un brut en PVC

X=85Y=50etZ=3
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Ouvrir I’assemblage « Jeulin_Poisson »

OO EED

Choix du type d’ usinage

Cliquer sur I’icone Gestion de la Phase

Cliquer sur I’icone Phase de fraisage @ |

Sélectionner la machine JEUL IN 600CE puis la matiere PV C Rigide. Cliquer sur OK
|poPwaweEs?

Créer la phase d'usinage, choisir la
makigre

Gestion de la Phase ]

Origine

Cliquer sur I’icone Mise en place des composants

Créer une nouvelle mise en place des

Mise en place des composants
Composants

r‘r Origine Pigce |;”E E‘

Cliquer sur le cercle pour le prendre comme origine
Cliquer sur OK

Composant  Poisson-1
O [

- I
L I .
- I

Dans la nouvelle fenétre Origine principale,

0K Annuler

T

Indiquer le décalage
en Z (épaisseur du

brut en négatif)/vIZ 2

sélectionner cette origine
t oY
m( £
i =

Cliquer sur I’onglet Brut

Indiquer les dimensions du brut :
X =85 Y =

L’ épaisseur Z est de 3

4.87

Cliquer sur OK
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Choix del’ outil

Cliquer sur I’icone Qutils

P o &EiE D

Outils

Gérer les autils de la phase ]

Sélectionner I’outil Fraise d=2 baguée

Cliquer sur OK

_——

£

Fraize d=1 baguée
Fraize d=2 baguée
Fraize d=3 baguée
Fraize & Graver d=3

Traitement du contour nage

Tourner la piéce et agir sur le zoom pour sélectionner la tranche de la piéce

Cliquer sur la tranche de la piéce

= =1

..} Sélection des Faces

Cliquer sur I"icone Sélection du profil complet &>
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Fraisage

Créer une nouvelle entités d'usinage de
fraisage

(Sélection: Face, Esquisse)
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Cliquer sur OK

Entitéz dlzinage en Bibliothéque

i

H . Cont Profil L
Cliquer sur Contourner Profil Graver 20 |
Cliquer sur Insérer Foche
Cliquer sur OK
Une simulation est disponible : < EFICN SW - Simulation

Outil  T1: Fraise d=2 baguée
Opération Contoumner PROFIL

D[ 11| m|

Cliquer sur } pour la lancer

Cliquer sur N pour la quitter

Yitesze de Simulation

T

[ &urét sur changement d'outil

Simulation

Cliquer sur I’icone Simulation

Simulation
Simuler la phase

Cliquer sur 4 pour la lancer

Cliquer sur N pour la quitter

Codage du programme

Cliquer sur I’icone Codage

Coder e programme

Le code du programme est listé dans la fenétre de gauche

Cliquer sur Enregistrer sous % ‘

Sélectionner le répertoire et donner un nom au fichier

Cliquer sur Enregistrer
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Cliquer sur Lance le pilote de la machine

Le pilote de la machine se charge, la fraiseuse se met sur son origine machine.
Fixer le brut sur la fraiseuse.

[M1so PILOTE M= E3

Quitter  Programme Mode Aide

ISO PILOTE

La pigce en mémoire s"appelle jeulin™1
Voulez-yous la seélectionner.

Hon

LLa piece en mémoire s appelle jeulin™1
Youlez-voug la zélectionner.

Hon

JEULIN

w. IS0 PILOTE

Piece [eulin™1

9 voulez-yous usiner volre piece ou simuler le programme?

Usiner | Retour =
. Usiner
cliquer sur 4|

w. 150 PILOTE

Fiece jeulin™1
9 La piéce brute est-elle correctement bridée sur la table?

Oui

cliquer sur

w. Origine Piéce
La position de I'origine. par rapport au centre fraise.
se brouve a:

89,88 mm sur X

121,19 mm sur Y

33,48 mm sur 2
WYerifier a I'aide d'un reglet que cette origine correspond
a celle choisie pour le programme jeulin™1

Elle correspond. Dui |

Elle ne correspond pas 1égler la nouvelle origine |

regler la nouvelle ongine

cliquer sur
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w. Mode Manuel (Réglage origine pigce)] B3 I (

Entrer le rayon de la Fraise - 3.00

Amener le centre outil sur l'origine désirée. suivant I'axe des X
a l'aide du mode manuel

Le centre outil se bouve sur l'origine # iAne suivant

[ fwez

- O - -| %2 Retour -
e |cquuersurEfL

a4
<] Y|kl

?
A I’aide des icones de déplacement D , des icones vitesse rapide ’; et vitesse lente @ , des

ﬂ| - , amener I’axe de la fraise au droit de

pour mettre la broche en marche.

icones de déplacement continu ou pas par pas @ 2

- : Qui Axe suivant
I’aréte du brut en X, cliquer sur = | et [ 2XE SH¥aN

w. Mode Manuel [Réglage origine piéce] | x|
Entrer le rayon de la fraise : 2,00

Amener le centre outil sur I'origine désirée, suivant I'axke des Y
a l'aide du mode manuel

Le centre outil se trouve sur l'origine T ‘Axe suivant:

[ Ares

E i LAl
’?IW’? r A‘. zﬁj

< T
el 8135l | =]

a I’aide des icones de déplacement = des icones vitesse
-, | | 1. |
rapide et vitesse lente E , des icOnes de déplacement continu ou pas par pas —|—|
Oui A t
amener I’axe de la fraise au droit de I’aréte du brut en Y, cliquer sur = et LE¥ESUVAN
w. Mode Manuel (Réglage origine piéce] | x|
Entrer le rayon de la fraige - 3,00

Amener le centre outil sur I'origine désirée, suivant I'axe des 2
a l'aide du mode manuel

Le centie outil se trouve sur l'origine £ ke suiva

[ hwes

WA

Eii Az
P& Al

il 2
wai o3 vlal | g £

, a Iaide des icones de déplacement . des icones vitesse
rapide & et vitesse lente 34 , des icones de deplacement continu ou pas par pas _|_|ﬂ - |
tangenter la fraise sur le dessus du brut en Z, cliquer sur Qui et e
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. Origine Piéce | X| [
La position de I'origine. par rapport au centre fraige.
ge trouve a:

0,000 mm sur X
0,00 mm sur Y
0,00 mm sur Z

Yeérifier a I'aide d'un reglet que cette origine correspond
a celle choizie pour le programme jeulin™1

Elle correspond. Dui |

Elle ne correspond pas |Eég|3l la nouvelle oligine?l

Retour | =
Ouw

cliquer sur

wm Ezec Programme O] <]
| Programme - JEULIN™1 | Fermer |

Rotation
" 10000 t/mn
Avance |
’V 500/ mm/mn

| Point Courant |

X: 000.00
i 00000
Z: 000.00
[ Point Cible
X: 000.00
i 00000
Z: 000.00

i

Dans la fenétre qui apparait =os 3o |

, cliquer sur gj pour lancer I’usinage.

Surveiller I’'usinage.

Si un probleme survient, cliquer sur pour arréter I’usinage.
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