H(

Chaine numeriqgue
CFAO

SolidWorks College

U

EFICN College

U

WInUPA

Stéphane COIFFIER - College « Les Fontainettes » — 60650 Saint Aubin en Bray

Document pour le professeur Page 1



SolidWorks - EFICN College — WinUPA

Configuration du logiciel EFICN en mode PROF

Dans le menu EFICN Collége — Options — Post-processeurs :

(3) Fraisage
) Toumage

Cliquer sur Micrelec UPA Vario

Fost-Proceszeurs Dizponibles
Charly 41

ISEL ICF 2015
JEULIN BO0OCE
MICRELEC P& Vario

Post-Processeurs [nstallés

Charly 41
CharlyR obot CRA4
ISELICP 2015
JEULIN BO0CE
MICRELEC LIPA Yario

i

MTFR 2001 fraiseuse MTFR 2001 fraiseuse
. i . ROLAND STIRA STX-7 > ROLAND STIKA STX-7
Choisir le répertoire de codage IR AR
Par exemple C:\USINAGE
(Endroit ou seront sauvegardés
les fichiers .txt)
Dogsier de Codage CAUSIMNAGE
Choisir le pilote de la machine Picte dea Machine o \WINUPAUSINAGE EXE
C:\WINUPA\USINAGE.EXE i
ou C:\WINUPA\PROGRAM\USINAGE.EXE (suivant la version du logiciel)
Cliquer sur | Sawvegarder |
Cliquer sur | Gestion des Utiisatews | pour sélectionner le mode EL EVE
o [x]
ELEVE 7
S Utilisateur Courant
Modifier
|PHDF
Supprimer
Répertoire des
utilizateurs
Mot de pasze F-,) 'ﬂ_l
Changement de i ]
langue oK
ELEYE
Remarque : pour revenir au mode PROF, sélectionner
le menu EFICN College — Choix de I’ utilisateur >
1].4
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Parcourir ...
Parcourir ...
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Avant de commencer

Réalisation d’ un poisson range écouteurs
de baladeur mp3

M atériel nécessaire :

F

Le logiciel SolidWorks S
SolidWorks

Le logiciel EFICN Collége

Une fraiseuse a commande numérique UPA VARIO

Une fraise 2 tailles diamétre 2 mm

Un brut en PVC

X=85Y=50etZ=3
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Ouvrir I’assemblage « UPA_Poisson »

OO EED

Choix du type d’ usinage

Cliquer sur I’icone Gestion de la Phase

Cliquer sur I’icone Phase de fraisage @ |

Sélectionner la machine Micrelec UPA Vario puis la matiére PVC Rigide. Cliquer sur OK
|poPwaweEs?

Créer la phase d'usinage, choisir la
makigre

Gestion de la Phase ]

Origine

Cliquer sur I’icone Mise en place des composants

Créer une nouvelle mise en place des

Mise en place des composants
Composants

f Origine Pigce

Cliquer sur le cercle pour le prendre comme origine
Cliquer sur OK

Composant  Poisson-]
o

x[ la
Y[ =
z|

0K Annuler
w

Dans la nouvelle fenétre Origine principale,
Cliquer sur Décalages=0 [ Décalages = 0

Sélectionner cette origine

/ i
Cliquer sur I’onglet Brut
Indiquer les dimensions du brut :
X =85 Y =
4 87

L’ épaisseur Z est de 3

Cliquer sur OK
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Choix del’ outil

Cliquer sur I’icone Qutils

P o &EiE D

Outils

Gérer les autils de la phase ]

Sélectionner I’outil Fraise d=2 baguée

Cliquer sur OK

_——

£

Fraize d=1 baguée
Fraize d=2 baguée
Fraize d=3 baguée
Fraize & Graver d=3

Traitement du contour nage

Tourner la piéce et agir sur le zoom pour sélectionner la tranche de la piéce

Cliquer sur la tranche de la piéce

= =1

..} Sélection des Faces

Cliquer sur I"icone Sélection du profil complet &>
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Fraisage

Créer une nouvelle entités d'usinage de
fraisage

(Sélection: Face, Esquisse)
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Cliquer sur OK

Entitéz dlzinage en Bibliothéque

i

H . Cont Profil L
Cliquer sur Contourner Profil Graver 20 |
Cliquer sur Insérer Foche
Cliquer sur OK
Une simulation est disponible : < EFICN SW - Simulation

Outil  T1: Fraise d=2 baguée
Opération Contoumner PROFIL

D[ 11| m|

Cliquer sur } pour la lancer

Cliquer sur N pour la quitter

Yitesze de Simulation

T

[ &urét sur changement d'outil

Simulation

Cliquer sur I’icone Simulation

Simulation
Simuler la phase

Cliquer sur 4 pour la lancer

Cliquer sur N pour la quitter

Codage du programme

Cliquer sur I’icone Codage

Coder e programme

Le code du programme est listé dans la fenétre de gauche

Cliquer sur Enregistrer sous % ‘

Sélectionner le répertoire et donner un nom au fichier

Cliquer sur Enregistrer
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Cliquer sur Lance le pilote de la machine

Bl f

Le pilote de la machine se charge

DEEERCELCE

Cliquer sur Quuvrir un fichier d’usinage

Ouvrir un fichier d'usinage

-]

S0 G-code

GO0 X0Y0

00 25
G00X11.99Y26.02
00 Z0.00
G01 E-0.20 FZ00
G01X1149Y26.52
G01X10.49

150 standard

DMT 150

Facteur d'échelle -

[ ']

Résolution [mm) -

.gﬁjr' = - Z maxi sur GO G1:
%-.-0'“0 =

X Annuler Solid Works IS0 Pio-ENGINEER

% Quyrir 'éditeur de code IS0

-
G?-,t._ % ®
| 2

Solid Works 150

Cliquer sur SolidWorks1SO

Sélectionner le fichier « UPA_Poisson.txt » dans le répertoire C:\USINAGE, cliquer sur OK
B

- - - z Déclarez ces paramétres d'aprés le logiciel de conception utilisé
Indiquer les dimensions du brut : " ’ s
_ longuenr £
X =85 F 85 ] Ml

Y
zZ

Ordre des outils utilisés : T1

" Poursuivie

Cliquer sur Poursuivre |« Poursuivie
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