PROCEDURE D'USINAGE D'UNE Stéphane
PIECE AVEC CAMWORKS ET ﬁw CORFIER
CHARLYROBOT Patsice

BEAUBE

Académie d’Amiens

Dessiner la piéce avec SolidWorks

Créer une esquisse sous la piéce (qui aura les dimensions de la piece brute)

1 - Sélection de la fraiseuse

En bas de I’arbre de création, dans [\% , cliquer sur E (Arbre des formes

de CAMWorks)

Cliquer (bouton droit) sur la fraiseuse sélectionnée

estonnaire NC ‘

..... FRFFAISELISE LIPA MICR
e '@ Corbeille

L Cliquer sur Parametres...
Proprigtés. ..

Cliquer sur FRAISEUSE CHARLYROBOT
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M achine

Configuration | A&me ane | Béme ane
Groupe d'outils I Contréleur I Paramétres

— Machines disponibles

FRAISELISE ACTIA, j %

FRAISELISE ISEL
FRAISELISE CHARLY ROY

FR&ISEUSE JEULIN

FRAISELISE ISTI : Selectionner :
FRAISEUSE BLS Cliquer sur = puis sur
FRAISEUSE SIGEAWSIO =] ﬁélectionnerl
Irfarmation actuele :
Mo machine FRAISEUSE CHARLY ROBOT

2 — Définition du brut

Cliquer (bouton droit) sur Brut
a Gestionnaire NC

9

i- F Paramétres...
@ C Fropriétés...

Insérer configuration pigce. ..

Cliquer sur Editer la définition

Editer la d

Définir le brut K
— Définition du brut par

™ Boite englobante & Eaquizse
= Barte enalobante Esquisse COCher Esqllisse
| e IDmm = Esquisse IEsquisse3 'l , . . .. .
= Sélectionner I’esquisse (ici Esquisse3)

Hauteur : |5 j

™ Inverser direction
— Point de référence [0
gfom A xfoom o 2fom Cliquer sur

ok | Aeer | bide |

Donner la Hauteur (épaisseur du brut) (ici Smm)

Résultat :

3 — Traitement des informations pour la F. A. O.

“@Elﬂ,@ﬁgmag'}?

Dans la barre d’outils de CamWorks , cliquer sur & (Extraire

les formes usinables)
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”E'zlu,z,aﬁgma%% Il

Dans la barre d’outils de CamWorks
(Générer plan d’opération)

, cliquer sur

”E%l&@ﬁgmagﬂ

Dans la barre d’outils de CamWorks , cliquer sur Uz (Générer

le parcours d’outil)

X FRAISEIISE CHARLY ROBOT

=< Configuration pigcel

N8| Poche rectangulaire [fraize de 3

@ Poche rectangulaire Modélel [fraize de 3]
g Corbeille

“Ezlﬂ@@i—i‘ma%'}?

Dans la barre d’outils de CamWorks
le parcours d’outil)

T =S B = @
o| v |@| @@ £l

, cliquer sur 8 (Simuler

Cliquer sur (Exécuter)

Résultat :

Probléme : le détourage de la piéce n’a pas
été détecté par CamWorks

4 — Prise en compte du détourage

Cliquer (bouton droit) sur Configuration piécel

E Gestionnaire NC

a Erut

: - ¥ FRAISEUSE CHARLY ROBOT

Configuration .
b Faramétres. ..
Bl Poche re
- #-§@| Pocherer  Générer plan dopération Cliquer sur Insérer forme 21/2D...
g Corbeille Proprigtés. .

Inzérer configuration piece. .

Inzérer forme 21./20..

Inzerer forme 30...
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Agzzigtant forme 21/2D : Définition de forme et de coupe latérale

Farme

Type IBossage 'l  Unique

& Multiple =k-

Sélection des faces :

Il:ontour extérieur - |

Sélection des arétes :

IConversion &n contour vI
I Cantréle tarauds et rayons de raccord

Esquisses disponibles : Entités sélectionnées :

E zquizse2
E zquizzel
E zquizse3

Aide ¢ Brepedent] | | SLvatt s TEmmier,

Résultat :

Assistant forme 21/2D : Définition de forme et de coupe latérale

i 3

Foime

Tupe: IBossage 'l ' Urique

& Multiple =k-

Sélection des faces :
IContour exbériaur j

Sélection des anétes :

IConversion n contour j
I Contrdle tarauds et rapons de raccord

Esquisses disponibles : Entités sélectionnées :

Ezquizze2 Face <1»
E zquizzel
Ezquizzel
Aide << Fiecedent]  Sumant == TEmmimer,

Assistant forme 21/2D : Conditions de fin

r— Condition de fin
Tupe S
Prafondeur : |1Dmm i’ W Irverzer direction

— dabtribut

Attributs : Ifraise de 3 'I

I¥ | Uliser|es extersinms du bt
17| L& prafillest dézale
7| etaushant

i~ Parois latérales 2,50

™ Taraudage

[VEfection automauguel Angle taraud ; I—:I

& | Tjaraud rtereur

£ T iaraum e xternen

I= | Editer Ies prefils des formes

Aide | Annulerl <4 Elécédentl Smant e | Teminer

Cliquer sur M

Dans cette fenétre, sélectionner Bossage
Farme

Type :

Cliquer sur M

- Condition de fin

Type : [ -

Sélectionner

Indiquer la profondeur du brut

Prafonder ; IEmn‘l j

(5mm dans notre cas)

{nverser directior

Ne pas cocher Inversion direction
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Aszistant forme 21/2D : Définition de forme et de coupe latérale

"FGHHG
Type : IBossage VI © Unique & Multiple =k-

Sélection des faces Sélection des arétes :

IEontour extérnieur j IEonversion & conkour j

[~ Contréle tarauds et rayons de raccord

E zquizzes disponibles Entités sélectionnées :
Ezquizse?
Ezquizzel
Esquizzel
Aide << Frecedent] | Suivant > TErminer

Cliquer sur

JJE Lz 8= 61 cL (5 ¥

Dans la barre d’outils de CamWorks
plan d’opération)

, cliquer sur

Générer plan d'opération 7| x|

En ce qui concerne lalles] farme(s] sélectionnée(z], souhaitez-vous mettre
& jour la liste d'opérations pour les formes gang aucune opération ou
suUpprimer et recréer toutes les opérations 7

Becréer Annuler Aide

Cliquer sur

”E'zlﬂ,z;ﬁ%ma%%

Dans la barre d’outils de CamWorks , cliquer sur Uz (Générer

le parcours d’outil)

“E'zlﬂ;z;ﬁ_:—."ma%'}?

Dans la barre d’outils de CamWorks , cliquer sur 8 (Simuler

le parcours d’outil)

Iﬁ i 1" - il Cliquer sur (Exécuter)
@| v £l

Résultat :
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L’arbre des formes de CAMWorks devient :

----- i, FRAISEUSE CHaRLy ROBOT
EI%} Configuration pigcel
----- [0 Bossage irégulier [fraize de 3]

Poche rectangulairel [fraize de 3]
@ Poche rectangulaire Modélel [fraize de 3]

----- &ff Corbeills

5 - Choix des outils et des parameétres de coupe

En bas de I’arbre de création, dans [\% , cliquer sur é (Arbre

d’opérations de CAMWorks)

Cliquer (bouton droit) sur la Fraisage d’ébauchel
|| Gestionnaire NC

- ¥, FRAISEUSE CHARLY ROBOT Cliquer sur Paramétres...
El@ Configuration pigce] [Groupel]

% Fraizage d'ébauchel[T1 - 3 B: m
"% Fraizage de finitiand[T1 - 3 Bow %

&% Fraizage de finition2[T1 - 3Bou Simuler parcours outil..
Pazzer par tout le parcours...

La fenétre suivante apparait :

DUl“%l Ebauchagal NC | Options folmel Codagel Stalistiquesl

Outil fraisage | Parte-fraise | Tourelle |

Murméra d'autil : — Apergu

Utilisation outil :

Tupe outil: [0 Dlat vl
Sous-type : Ebauche et Finit
Diamétre de coupe 011 [3pm i’ Lq
Diamétre partie non =
couparte [D2] ; |30mm Z’
Beyon fnal ) [T =
Longueur de coupe .
effective [L2] |25mm j
Longueur totale [L1] |45mm j
Sailie(L2): [30rm =
Mombre de dents |2

Maliére autil: HSS SpeEmrD
& Droite " Gauche
ID TechDE : 17

LCommentaire : |FRAISE DE 3BOUT PLAT

#

-
ha

Li;

b,k

Dans cette fenétre, modifier, si nécessaire le diamétre de coupe de la fraise

Diamétre de coupe [01] ISmm j

Modifier, si nécessaire, le Commentaire

Commentaire : IFH.&ISE DE IBOUT PLAT
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Modifier :

Premiére coupe : 2mm
Prof. Coupe max : 2mm

=

E

ol Ll el el

- Modifier :

[ET-
ETR-
[200 D0/ = Avance Z : 40.00mm/min
05 Avance entrée : 600.00mm/min
: Avance XY : 600.00mm/min
Vitesse rotation : 6000.00tr/min

200/ =r
2 O0mm/min =
S00.00mmAmin <

4000w miry o | =
B0, 00 min o |

£00.00mm/min 6000, 00tw/mir] =

Comme la fenétre n’apparait pas complétement a I’écran, appuyer sur la touche Entrée du clavier.
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Si le diameétre de la fraise a été modifié, la fenétre suivante apparait :

Avertissement CAMWorks 2001 B

Paramétres outil modifiés. Ajouter un nouvel outl ? Si vous choisizzez MOM, 'outil
changera dans toutes les opérations concernées.

Ensuite,

Faire de méme pour Fraisage de finition1

Faire de méme pour Fraisage de finition2

6 - Choix de ’origine piece

Cliquer (bouton droit) sur la Configuration piécel

N Gestionnaire NC

a BEirut

: - B FRAISELISE CHARLY ROBOT

% Fraisagemd' | Posmétes. |

% Fra?sage de Générer les parcours d'outils
% Fraizage de

Simuler parcaours outil....

La fenétre suivante apparait :

Origine IAHE I Décalagel Hulatiunl Slalisliuuesl Flans NCI

— Origir
E:ISme - i’ Z: |5mm :’
T Werten
i Centre d'ac
€ Esquisse I -
" Sommet du brut
/’.‘
I - f‘\
I s -="7 “
N
~
=k l QK I Annuler Sppliguer Aide

Cliquer sur pour changer 1’outil
uniquement pour cette opération

Cliquer sur &l pour changer I’outil

pour toutes les autres opérations

Cliquer sur Paramétres...
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Cliquer sur Sommet du brut

% Sommet du brut

Mo ceororoomasoecnsseeomosecos oo

//r Placer le point pour sélectionner 1’origine du brut :

Remarque : Il sera peut-étre
nécessaire de déplacer la fenétre
pour voir la piece.

sur le brut, en bas a gauche

Cliquer sur

La fenétre suivante apparait :

Avertissement CAMWorks 2001 B

La direction d'usinage ou de l'origine a été modifige, les parcours d'outils doivent &tre
recalculés.

Recréer les parcours outl maintenant 7

Non Cliquer sur L

“E'zl[l_,@ﬁ':—."ma%'}%

Dans la barre d’outils de CamWorks , cliquer sur & (Simuler

le parcours d’outil)

Simuler parcours outils EE3

Iﬁ . I@ e M !I Cliquer sur (Exécuter)
o| 1|8 & & A

Résultat :

Sauvegarder le fichier
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7 - Création du fichier en code ISO

Dans la barre d’outils de CamWorks JJ B=lzd=cam®

cliquer sur 61 (Post
processus du parcours d’outils)

La fenétre suivante apparait :

Post Output File

=8l @l s [EE

T Donner un nom au fichier (exemple : Support.iso)

Il est nécessaire d’ajouter .iS0 au nom du fichier

Pour le type, choisir None

Mam : S ;

m pport. izl

Tupe Arnuler | Tvpe: INDHE j
i

La fenétre suivante apparait :

Sortie post-processeur 2

Affichage———
-|ll| I\| 1= | Guti
=

™ Ligne centrale
V¥ Code machine

Sortie code machine :

Contraleur : C:%\Program

Parameétre Valeur - r'r“'
Type de Machine CHARLY ROBOT Chquer sur
Type Langage 150
Position £ 305 .00000mm LI
ok | aoue | side |

La fenétre suivante apparait :

Sortie post-processeur

EH
Affichage
i
I™ Ligre centrale
Saortie code maching : I Code machipe
E4 -
[PART MAME=Suppart ) _I

[ PROGRAM NUMBER=0001)

{ MACHIME=CHARLY ROEOT )

[CM.=50]

[ESTIMATED MACHIME TIME=0HRS. 14 MIN. 40SEC. ]
[STATION TOOLTYPE DIAMETER CORMER RADIUS DESCRII

E3B0OUT S

Cantréleur : C:\Program

Paramétre Valeur -
Type de Machine CHARLY ROBOT
Type Langage 150
Position Z 505.00000mm LI

Annuler | Aide |

En fait, deux fichiers ont été créés
& Support iso

Suppaort. zet

Cliquer sur
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8 - Simulation dans le module PILOTE de CharlyGraal

Remarque : Dans le module PILOTE de CharlyGraal, cliquer sur Paramétres puis Demander

outils pour simulation
Paramétres  Options 2

Werifier ou changer le modéle de machine

Paramétres de la machine Quitter puis relancer le module PILOTE de
Mesure outil automatique CharlyGraal
Filtre outils

v Demander outils pour simulation
Changeur d'outilz
Earameties peun callEane

Cliquer sur Fichier

I; GPilote[Aucune machi
|Ei|:hier Jzinage Paramétre

Oy ]

EErmmer

Luitter
| Dde_‘ -

Nom : |Suppart.izo Choisir le type .is0

Cliquer sur Ouvrir

Type : Fichiers [*izo - , . . .
I "isel J Sélectionner le fichier a ouvrir

La fenétre suivante apparait :
Suggestion

MB : Le parcours ne gera pag modifié par ce choiz. Le choix de 'outil modifie simplement

& Le fichier ne spécifie pas la forme de 'outl n* 1 pour la simulation. Youlez-vous la définir ?
I résultat de la simulation

Anruler Chquer sur E

Sélectionner I’outil :

fraize 2 tailles 0=3.17mm

Cliquer sur

5

La fenétre suivante apparait :
Information

Weuillez régler la vitezze de rotation de la broche & 200 tr/min et placer I'outil numéno 1
fraize 2 tailles D=3.17mm.

Cliquer sur

Cliquer sur puis sur
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Azpect
Filaire: ¢

Couleurs W

Cocher la case Réaliste

Cliquer sur g

Résultat :

9 — Usinage dans le module PILOTE de CharlyGraal
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