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Mise en situation
La butée réglable étudiée fait partie de la fonction "maintenir en position" d'une pièce à usiner quand une de ses surfaces est en "porte à faux". Elle va alors fléchir, sous les efforts de coupe engendrés pendant l'usinage. Pour remédier à ce problème, le technicien d'usinage utilise le système étudié. (voir figure ci-dessous). Les  conditions dimensionnelles et géométriques demandées seront alors assurées. 
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Le réglage en hauteur est obtenu après bridage de la pièce à usiner. On desserre la vis repérée 2 pour écarter les tampons tangents 4 et5 et libérer la butée 3.
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voir l’Animation « M.E.S.-1 » du dossier « VIDEOS »

La butée remonte sous l’effet du ressort de compression 6 et vient, de ce fait en contact avec la pièce à usiner.


voir l’Animation « M.E.S.-2 » du dossier « VIDEOS »
Il reste alors à resserrer la vis 2 pour bloquer de nouveau la butée grâce aux tampons tangents.


voir l’Animation « M.E.S.-3 » du dossier « VIDEOS »
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