 (
Première Professionnelle OBMA
)
 (
OBJECTIFS :
Réaliser l’usin
age d’un montant de porte PVC
Etre capable de
 :
Lire, décoder des informations techniques 
Reporter les cotations correspondantes au support technique
Appliquer les règles de sécurité sur chaque machine
Usiner le profil PVC
Vous avez à votre disposition :
Un dossier technique complet comprenant le cahier des charges.
Les ressources et le logiciel 
S
olidworks
Le parc machine complet de l’atelier
 ainsi que l’outillage né
cessaire
)TP N°5 usinage montant de porte
 (
NOM :
Prénom :
)



















 (
Lieu /situation
Zone d’usinage
Zone d’étude
Atelier menuiserie Alu
Salle C1-10
) (
Temps prévu
 :
6 HEURES
)



 (
BAC Professionnel
Ouvrages du Bâtiment
Menuiserie 
Aluminium
) [image: ]


Compétences évaluées
	Activité
	Capacité
	Compétences

	
	
	

	N° 1 Choisir un
Matériel
	C1
S’informer, analyser
	C1-1 Décoder et analyser les données de définition

C1-1.3 Identifier les sous-ensembles
C1-1.4 Identifier les caractéristiques dimensionnelles

	
	
	

	
	
	

	N°1 Coter
	S’informer, analyser
	

	

	N°2 Repérer
	C2
Traiter, décider, préparer
	C2-2 Etablir les plans, tracés et gabarits d’un ouvrage

C2-2.1 Définir la solution la mieux adaptée

	
	
	

	
	
	

	

	N°3 Dessiner
	C2
Traiter, décider, préparer
	C2-2 Etablir les plans, tracés et gabarits de l’ouvrage

C2-2.2 Exécuter un plan, un tracé (modèle numérique)

	
	
	

	
	
	

	

	N°4 Calculer
	C2
Traiter, décider, préparer
	C2-4 Etablir le processus de fabrication

C2-4.2 Choisir un procédé de fabrication - 

	
	
	

	Activité
	Capacité
	Compétences

	
	
	

	N° 5 Débit
	Fabriquer
	C3-1 Organiser et mettre en sécurité les postes de travail

	
	
	C3-2 Préparer les matériaux, la quincaillerie et les accessoires

	
	
	C3-3 Conduire les opérations d'usinage et de façonnage

	

	N°6 Traçage
	Traiter Décider Préparer
	C2-2 Etablir les plans, tracés et gabarits d'exécution d'un ouvrage

	

	N°7 Perçage
	Fabriquer
	C3-1 Organiser et mettre en sécurité les postes de travail

	
	
	C3-2 Préparer les matériaux, la quincaillerie et les accessoires

	
	
	C3-3 Conduire les opérations d'usinage et de façonnage

	

	N°8 Usinage
	Fabriquer
	C3-1 Organiser et mettre en sécurité les postes de travail

	
	
	C3-2 Préparer les matériaux, la quincaillerie et les accessoires

	
	
	C3-3 Conduire les opérations d'usinage et de façonnage

	

	N°9 Mise en place des accessoires
	Fabriquer
	C3-4 Conduire les opérations d'assemblage de montage et de finition de tout ou partie d'un ouvrage
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 (
Mise en situation
)


Problématique
Afin d’écouler un stock de crémone de l’atelier, vous devez effectuer l’usinage du montant de porte afin d’y installer la crémone barillet ainsi que la plaque de propreté

Conditions de réalisation
La fabrication de portes d’entrée en PVC à l’atelier pour des clients nécessite une dextérité parfaite afin d’obtenir une finition de qualité 


 (
Cahier des charges
)


_ La plaque de propreté utilisée pour la fabrication de la porte est de marque HOPPE (fiche technique suivant dossier technique)
_ La crémone barillet sera à déterminer en fonction de la plaque de propreté
_ Le canon ou barillet est de type 
_ L’usinage sera effectué sur un profil de porte de la gamme Deceuninck (type 5048) avec un renfort de type 3223




















Activité 1 : Choix de matériel et recherche de cotation
Question 1.1 : choisir une référence de crémone suivant la plaque de propreté 




Question 1.2 : Expliquer la dimension sur une plaque de propreté 92mm




Question 1.3 : Expliquer les dimensions d’une crémone 40/70




 (
Cotation A barillet :…………………………………………………………….
Cotation A usinage :……………………………………………………………
Cotation B barillet :……………………………………………………………
Cotation B usinage :…………………………………………………………..
) (
B
)Question 1.4 : donner la cotation du barillet et définir la cotation de perçage pour l’usinage final
 (
A
)[image: Afficher l'image d'origine]










Activité 2 : Repérage dans l’espace et recherche de cotation

Relation entre le profil , la crémone barillet et la plaque de propreté

A l’aide du logiciel Solidworks vous devez placer chaque élément (plaque de propreté et crémone barillet symbolisée).

[image: ][image: http://csimg.webmarchand.com/srv/FR/29021926idb10a2g002p002/T/340x340/C/FFFFFF/url/serrure-gu-europa-r1-40-70.jpg][image: ]
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 (
Fond de feuillure quincaillerie
)Rappel:












Définir la position, le diamètre des Perçages ainsi que l'endroit de l'usinage sur le profil:

Position de l'usinage et longueur

Axe de référence : axe de la poignée




	[image: ]

Pour faciliter le réglage en  position de la crémone , la longueur de l'usinage sera majorée de 5 mm (  jeu de montage ) afin d’avoir une marge de réglage.


JE RETIENS :


 (
Longueur de l'usinage = ……………. + 
5 mm
 =……………………….
)

Activité 3 : cotation fonctionnelle
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Activité 3 : dessin des usinages sur le Profil logiciel solidworks
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 (
200mm
)





 (
350mm±0.5mm
)











Activité 4 : Recherche de fréquence de rotation (calcul et abaque)
Question 1.5 : sachant que vous avez un perçage Ø 17mm a effectuer dans le profil PVC renforcé avec de l’acier (dont la vitesse de coupe est 25m/min), vous devez calculer la fréquence de rotation de la broche.









[image: Afficher l'image d'origine]Question 1.6 : 
Afin de vérifier le résultat de votre calcul, vous utiliserez
L’abaque ci-contre.
LE RESULTAT EST CONFORME AU CALCUL

OUI                         NON













 (
Réalisation de l’usinage
)

Activité 5 : Débit du montant PVC 5048
A partir des plans édités :
Débiter votre montant PVC sur la tronçonneuse déligneuse en parfaite sécurité
Ebavurer votre pièce 
 (
Revoir les règles de sécurité sur le cours de la tronçonneuse déligneuse
Prérequis
)[image: ]
[image: ][image: ][image: ]




5-1 débit

	Résultat attendu
	Résultat relevé
	Conclusion

	
	
	






Activité 6 : Traçage du montant PVC 5048
A partir des plans édités et du travail de recherche de cotation :
Tracer la position des perçages et usinages que vous devrez réaliser sur votre montant PVC 


[image: ][image: ]
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)

 (
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 (
P2
)







	
	Cotation demandée
	Cotation relevée
	Conclusion

	P1
	
	
	

	P2
	
	
	

	P3
	
	
	

	P4
	
	
	

	P5
	
	
	

	P6
	
	
	

	P7
	
	
	

	P8
	
	
	



Activité 7 : Perçage du montant PVC 5048
Percer votre montant PVC sur la perceuse en parfaite sécurité en ayant pris soit auparavant de bloquer le montant sur la table à l’aide de serre-joints.
 (
Revoir les règles de sécurité sur le cours de la 
Perceuse à colonne
Prérequis
)
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Attention d’adapter votre vitesse de rotation en fonction des diamètres de forêts utilisés (Voir Activité 4)

[image: ] (
P
5
) (
P
4
) (
P
3
) (
P
2
) (
P
1
)













Vérification des perçages  

	
	Coaxialité
	Perpendicularité
	Localisation

	P1
	
	
	

	P2
	
	
	

	P3
	
	
	

	P4
	
	
	

	P4
	
	
	







Activité 8 : Usinage du montant PVC 5048

Usiner votre montant PVC sur la fraiseuse à copier en parfaite sécurité.
[image: ][image: ][image: ] (
Revoir les règles de sécurité sur le cours de la 
fraiseuse à copier
Prérequis
)[image: ]
[image: ]
Après avoir percé les deux trous précédents,
on usine le passage de la crémone et le
passage du canon.




	
	Usinage correct
	Usinage Non correct

	Passage de crémone
	
	

	Passage du canon
	
	



Activité 9 : Mise en place des différents accessoires
Mettre en place la crémone ainsi que la plaque de propreté sur le profilé PVC
	
	Montage effectué dans les règles
	Montage non possible

	Crémone
	
	

	Canon
	
	

	Plaque de propreté
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